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크로스 롤러 회전가이드
MID 크로스 롤러 회전가이드는 90°의 V홈 형상 전동면에 원통롤러가 스페이서 리테이너 사이에 상호 직교배열 되어 있으므로 1개의 

베어링으로 레이디얼 하중, 축방향 하중 및 모멘트 하중 등 모든 방향의 하중을 부하하는 것이 가능합니다. 컴팩트 사이즈의 고강성으로 

공업용 로봇의 관절부나 선회부, 머시닝 센터의 선회테이블, 정밀 로터리 테이블, 의료기기, 계측기, IC제조 장치 등의 용도에 적합합니다.

● 형번: MRU 20, 35, 55, 80, 90, 115, 160, 210

● 재질: SUJ2

● 내·외륜 일체 타입

● 주문형 제작가능

● 형번: MRB 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 

130, 140, 150, 160, 180, 190, 200, 250

● 재질: SUJ2

● 외륜 분할 타입, 내륜 회전 타입

● 주문형 제작가능

MRU 시리즈 MRB 시리즈
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사
소
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크로스 롤러 리니어가이드
MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVR·MVRM형은 V자 형상의 2평면을 레일홈으로 하여 2본의 레일 사이에 케이지를 원활하게 조립

시킨 직선안내기구입니다. 롤러를 상호 직교로 배열하였기 때문에 여러 방향의 하중을 받을 수 있으며 강성이 높고 고정도인 유한 타입의 

직선운동시스템입니다. 종류가 다양하므로 용도에 맞게끔 적절하게 선택할 수 있습니다. OA기기 및 주변기기, 각종 측정기 등의 정밀

기기나, 광학측정기, 광학스테이지, 핸들링기구 등의 슬라이드부에 광범위하게 사용되고 있습니다.

MVR 시리즈 MVRM 시리즈

레일 4개와 케이지 2개, 

스톱퍼 8개로 구성됨.

MVR 1Set 구성

레일 3개와 케이지 2개, 

스톱퍼 8개로 구성됨.

MVRM 1Set 구성

-32B -48B

● 형번: MVRM 1, 2, 3, 4

● 재질: SUJ2

● 주문형 제작가능

● 형번: MVR 1, 2, 3, 4, 6, 9, 12, 15, 18

● 재질: SUJ2

● 아시아 타입, 유럽 타입(MVREU 6, 9)

● 국내 최초 한국기계연구원 의뢰 신뢰성테스트 합격 인증

● 국내 생산·공급하므로 합리적인 가격, 빠른 납기 보장

● 주문형 제작가능

-14GA



A

크로스 롤러 테이블
MID 크로스 롤러 테이블은 고정도로 가공된 테이블과 베이스 사이에 MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVR형이 조립된 고정도의 

콤팩트한 직선안내기구입니다. 각 방향의 하중에 탄성변위량이 없어 강성이며 부드러운 직선운동을 얻을 수 있습니다. 유한 크로스 

롤러 테이블은 MVRU형과 미니츄어 타입의 MVRT형(베이스 탭 타입)과 MVRT-A형(베이스 장착구멍 타입)이 있고 OA기기 및 주변

기기, 각종 측정기, 프린트 기판 구멍 가공기 등의 정밀기기나 자동선반, 공구연삭반, 내면연삭반, 소형 평면연삭반, 방전가공기 등의 

슬라이드부에 광범위하게 사용되고 있습니다.

● 형번: MVRT 1, 2, 3

● 재질: SUJ2, 알루미늄

● 미니츄어 타입(베이스 탭 타입)

● 형번: MVRT-A 1, 2, 3

● 재질: SUJ2, 알루미늄

● 미니츄어 타입(베이스 장착구멍 타입)

● 형번: MVRU 1, 2, 3, 4, 6, 9

● 재질: SUJ2, 알루미늄

MVRT 시리즈 MVRT-A 시리즈

MVRU 시리즈

-66C

-82C

-74C
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크로스 롤러 고니오가이드
MID 크로스 롤러 고니오가이드는 정밀 크로스 롤러 가이드를 사용한 저마찰, 비순환 타입의 곡선운동 베어링입니다. 회전 중심 위치를 

바꾸지 않고 정확한 경사각을 만들 수 있기 때문에 높은 정밀도가 요구되는 광학기기나 계측기기 등에서의 사용이 적절합니다.

MVRG 시리즈

레일 4개와 케이지 2개, 

엔드피스 8개로 구성됨.

MVRG 1Set 구성

-158F

● 형번: MVRG 2, 3

● 재질: SUJ2

● 산학협동 산업기술대전 대상수상

● 주문형 제작가능
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모터라이즈드 스테이지(주문형)

● 주문형

● 재질: 알루미늄, SUS

● 이동 가이드: 볼스크류, 크로스 롤러 가이드타입 

● 주문형

● 재질: 알루미늄, SUS

● 이동 가이드: 볼스크류, 크로스 롤러 가이드타입

● 주문형

● 재질: 알루미늄 스틸

● 이동 가이드: 웜 기어타입 

● 주문형

● 재질: 알루미늄, SUS

● 이동 가이드: 볼스크류, 크로스 롤러 가이드타입 

리니어 스테이지

회전 스테이지

수평면 Z-스테이지

얼라이먼트 스테이지
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● 주문형

● 재질: 알루미늄, 동

● 이동 가이드: 웜 기어타입 

고니오 스테이지

모터라이즈드 스테이지 및 응용제품(주문형)
MID 크로스 롤러 가이드를 이용한 다양한 응용제품은 다음과 같습니다.
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● 주문형

● 크로스 롤러 가이드 응용

● 사이즈(mm): 500x120x40

● 스트로크(mm): 220

서보 타이밍 벨트(구동 타입) 서보, 볼스크류, 서포트 타입

● 주문형

● 수명, 정도 테스터

● 사이즈(mm): 380x180x100

● MVRU 2~4 형번 호환 가능

일체형 X-Y 테이블고하중용 볼스크류 타입 X-Y 테이블

● 주문형● 주문형

X축 구동 Y축 구동X축 구동 Y축 구동
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매뉴얼 스테이지(주문형)
MID 매뉴얼 스테이지는 국내 최초로 한국기계연구원 ‘신뢰성 테스트’에서 합격한 MID 크로스 롤러 가이드를 이용하여 제작합니다. 

외국 스테이지와 대등한 정밀도를 유지하며 국산화를 통한 원가절감으로 고품질의 합리적인 가격을 제시해드립니다. 다양한 고객의 

니즈(Needs)에 신속하고 정확하게 대응하며 옵션 변경이 가능합니다.   

X / X-Y 스테이지 X-Y-Z / X-Z / Z 스테이지

● 주문형

● 재질: 알루미늄, 스틸, 스테인리스 스틸 

● 이동 가이드: 크로스 롤러 가이드 타입, 

마이크로미터 헤드

● 주문형

● 재질: 알루미늄, 스틸, 스테인리스 스틸 

● 이동 가이드: 크로스 롤러 가이드 타입, 

마이크로미터 헤드
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도브테일 X / X-Y 스테이지

도브테일 X-Y-Z 스테이지

도브테일 X-Y-Z 스테이지

고니오 X-Y-Z 스테이지

● 주문형

● 재질: 알루미늄, 동 

● 이동 가이드: 도브테일, 랙 & 피니언 타입

● 주문형

● 재질: 알루미늄 

● 이동 가이드: 도브테일, 스크류 타입

● 주문형

● 재질: 알루미늄, 동 

● 이동 가이드: 도브테일, 랙 & 피니언 타입

● 주문형

● 재질: 알루미늄 

● 이동 가이드: 도브테일, 웜 & 기어,

크로스 롤러 고니오가이드 타입

신뢰성 평가 테스트 인증서



-22GA

얼라이먼트용 섹터 스테이지(주문형)

● 주문형

● 재질: SUJ2. 알루미늄

얼라이먼트용 섹터 스테이지

MID 크로스 롤러 회전가이드 MRU와 리니어가이드 MVR, 고니오가이드 MVRG를 조합한 얼라이먼트용 섹터 스테이지.

얼라이먼트용 섹터 스테이지에 대한 자세한 사양 및 옵션은 MID로 문의바랍니다.   



-23A

A

회
사
소
개



-24B

크로스 롤러 리니어가이드

MVR시리즈

MVRM시리즈
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크로스 롤러 리니어가이드
<그림1> 크로스 롤러 리니어가이드 MVR, MVRM형 구조

MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVRM·MVRM형은 V자 형상의 2평면을 레일홈으로 하여 2본의 레일 사이에 케이지를 

원활하게 조립시킨 직선안내기구입니다. 롤러를 상호 직교로 배열하였기 때문에 여러 방향의 하중을 받을 수 있기 때문에 

강성이 높고 고정도인 유한 타입의 직선운동시스템입니다. 종류가 다양하므로 용도에 맞게끔 적절하게 선택할 수 있습니다. 

OA기기 및 주변기기, 각종 측정기 등의 정밀기기나, 광학측정기, 광학스테이지, 핸들링기구 등의 슬라이드부에 광범위하

게 사용되고 있습니다.

      구조

MVR형 MVRM형
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      특징

MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVR·MVRM형은 정밀 

롤러를 상호직교시켜서 조립한 롤러 케이지를 전용 레일에 

가공된 90° V홈 구름면에 조합시켜서 사용합니다. 2열의 

롤러 가이드를 평행으로 장착함으로서 축에 직각으로 

걸리는 모든 방향의 하중을 부하 받을 수가 있습니다.

■고강성

예압을 간단하게 부여할 수 있으므로 클리어런스가 없으며 

롤러와 접촉면의 접촉부가 길어 고강성을 얻을 수 있습니다.

■부드러운 운동

MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVR·MVRM형은 고정

도의 전동면이므로 스큐현상 없이 정밀한 치수관리가 된 

롤러가 케이지에 조립 유지되기 때문에 스틱슬립이 없는 

마찰저항이 작은 부드러운 구름 운동이 얻어집니다.

■장착이 쉽다

레일의 장착구멍은 카운터가공과 탭가공을 하고 있으므로 

레일의 장착은 기계·장치의 탭에 고정하는 방법과 기계·

장치측에서 볼트를 밀어 넣어 고정하는 방법 등이 가능하기 

때문에 장착구조도 제약을 받지 않습니다. 또 레일은 내측 

2본의 레일을 일체 구조로 하고 있으므로 장착구조가 간단

하므로 장착부의 가공오차가 없어 고정도의 직선운동을 

얻을 수 있습니다.

<그림2>

      정도규격

크로스 롤러 리니어가이드 전용 레일의 정도는 <표1>과 

같이 상급 및 정밀급으로 분류됩니다. 

정도등급 상급 정밀급

 항목                    기호 H P

B   C  면에 대한

구름면의 평행도
<그림2> 참조

높이 E의 치수허용차 ±0.02 ±0.01

높이 E의 페어상호차주) ±0.01 ±0.005

폭 A의 치수허용차
-0
-0.2

-0
-0.1

<표1> 정도규격

<그림3> 레일 길이와 전동면의 평행도

주) 높이 E의 페어 상호차는 동일 평면에 사용되는 레일4본에 

대해서 적용됩니다. 
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      호칭형번의 구성

      기본정정격하중 C0

      기본동정격하중 C

      정적안전계수 fS

      각 방향의 정격하중

MID 크로스 롤러 리니어가이드는 아래의 호칭 형번으로 

구성됩니다. 그리고 상기 호칭 번호에서의 1set 라는 것는 

레일 4본과 케이지 2본과를 조합한 상태를 말합니다.

MVR·MVRM형이 정지 혹은 운동하고 있는 상태에서 과대한 

하중을 받는 경우 전동면과 전동체(롤러)와의 사이에 영구

변형이 생깁니다. 이들의 전동면, 전동체의 영구변형량의 

합이 전동체의 직경의 0.0001배가 되는 하중을 기본정정

격하중(C0)라고 말하며(각 방향의 정격하중 참조)이 영구

변형량의 합이 전동체 직경의 0.0001배를 넘으면 동작에 

지장을 초래하게 됩니다. 이것을 방지하기 위하여 하중에 

대하여 정적안전계수(fS)를 고려할 필요가 있습니다.(정적

안전계수 참조)

1군의 MVR·MVRM형을 동일한 조건에서 각각 운동시켰을 

때 1군의 90%가 정격수명 L=100km가 되는 방향과 크기가 

변동하지 않은 하중을 기본동정격하중(C)라고 하고 수명 

계산에 사용합니다.(정격수명 L 참조)

MVR·MVRM형이 정지 혹은 운동 중에 진동·충격이나 기동 

정지에 의한 관성력의 발생 등에 의해 생각치 못한 외력이 

작용하는 경우가 있을 수 있습니다. 이와 같은 작용 하중에 

대하여 정적안전계수(fS)를 고려할 필요가 있습니다.

치수표 중에 기재되어 있는 기본정격하중(C), (C0)은 <그림

4>에 나타낸 방향의 롤러 1개당의 값을 말합니다. 베어링의 

수명을 구하는 경우 실제로 사용하는 전동체의 개수의 기본

정격하중(C), (C0)을 다음 식으로 계산합니다.

MVR-□-300 H x 15Z

롤러 또는 볼의 개수

정도기호

전용레일 치수 mm

(전장이 다른 조합의 경우 

각 전장치수 표시 예 

300 / 400)

레이던트 타입의 경우는 

R을 표시.

스테인리스 타입의 경우는 

SU를 표시.

조합 호칭형번

<그림4>

C

C0

CZ

C0Z

Z

[     는 소수점 이하는 절삭합니다.]

: 기본동정격하중

: 기본정정격하중

: 치수표 중의 기본동정격하중

: 치수표 중의 기본정정격하중

: 사용 전동체 수(유효부하역 내에 있는 개수)

(kN)

(kN)

(kN)

(kN)

(kN)

fS

C0

PC

: 정적안전계수

: 기본정정격하중

: 계산하중

<표2 참조>

(kN)

(kN)

C  = CL = x CZ,    CT = 2C
Z

2
( )

4
3

fS =
C0

PC

( )

Z

2

C0 = C0L = x C0Z,  C0T = 2C0
Z

2
( )
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L  =

Lh =

x 100
fT

fW

L x 106

2 x ℓS x n1 x 60

C

PC

(

(

· )

)

10
3

사용기계 하중조건 fS의 하한

일반산업기계
진동·충격이 없는 경우

진동·충격이 작용하는 경우

1.0~1.3

2.0~3.0

공작기계
진동·충격이 없는 경우

진동·충격이 작용하는 경우

1.0~1.5

2.5~7.0

진동ㆍ충격 속도 (V) fW

미
미속의 경우

V ≦ 0.25m/s
1.0~1.2

소
저속의 경우

0.25 < V ≦ 1.0m/s
1.2~1.5

중
중속의 경우

1.0 < V ≦ 2.0m/s
1.5~2.0

대
고속의 경우

V > 2.0m/s
2.0~3.5

<표2> 정적안전계수(fS)의 기준치 

<표3> 하중계수 (fW)

      정격수명 L

기본동정격하중이 구해지면 크로스 롤러 리니어가이드의 

수명은 다음 식에 의하여 구해집니다.

L

C

PC

fT 

fW

Lh

ℓS

n1

: 정격수명

(1군의 같은 MVR·MVRM형을 동일 조건으로 

각각 운동 시켰을 때 90%가 플레이킹을 일으키지 

않고 도달 가능한 총주행거리) 

: 기본동정격하중

: 계산하중

: 온도계수 

: 하중계수 

: 수명시간

: 스트로크 길이

: 매분왕복횟수

상기 식에서 정격수명(L)이 구해지면 스트로크 길이와 

횟수가 일정한 경우 수명시간(Lh)은 다음 식으로 구하여 

집니다.

(km)

(kN)

(kN)

<그림5 참조> 

<표3 참조> 

(h)

(mm)

(min-1)

●온도계수(fT)

직동시스템을 사용하는 주위온도가 100℃를 넘는 온도의 

경우는 고온에 의한 악영향을 고려하여 하기의 온도계수

(fT)를 곱합니다.

●하중계수(fW)

일반적으로 왕복 운동을 하는 기계는 운전중에 진동이나 

충격을 동반하는 일이 많고 특히 고속운전 시에 발생하는 

진동이나 상시 반복되는 기동 정지시의 충격 등 모두 정확

하게 구한다는 것은 대단히 곤란합니다. 

따라서 실제로 직동 시스템에 작용하는 하중이 얻어지지 

않는 경우나 속도 진동의 영향이 큰 경우는 경험적으로 

얻어진 아래 표의 하중계수를 기본정격하중(C), (C0)에 

나누어 줍니다.

주)  주위온도가 100℃를 넘는 경우는 MID로 문의 바랍니다.

<그림5> 온도계수 (fT)
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      장착방법

클리어런스 조정 볼트를 사용하는 경우

<그림6> 크로스 롤러 가이드의 장착 

<그림8> 클리어런스 조정예

<그림7> 조정 볼트의 체결 수순

베이스에 레일2, 3을 테이블에 레일1을 장착면에 정확

하게 밀착시켜서 레일 장착 볼트를 확실하게 체결한다.

테이블에 레일4를 가체결합니다.

주) 레일의 장착 볼트는 장착한 상태에서 본체결이 가능

하도록 설계시에 고려해야 합니다.

베이스와 테이블을 <그림 6>과 같이 위치시키고 롤러 

케이지를 단부에서 삽입합니다. 이때 클리어런스가 

없어서 케이지가 삽입되지 않은 경우는 레일4를 조정 

볼트 측으로 이동시킨후 다시 실시하기 바랍니다.

<그림6>과 같이 다이얼 게이지를 세팅하고 테이블을 

좌우로 가볍게 밀어 가면서 흔들림이 느껴지지 않을 때 

까지 전 조정볼트를 똑같이 가볍게 조정합니다.

레일 단부에 스톱퍼를 장착합니다.

테이블을 움직여 가면서 소정의 스트로크가 얻어지도록 

케이지의 위치를 수정합니다.

<그림7> (1)과 같이 롤러 케이지를 레일 중앙에 위치 

시키고 롤러가 존재하는 범위 내에 있는 조정 볼트 b,  

c, d를 다이얼 게이지가 소정의 변위량을 나타낼 때 까지 

토오크 렌치 등으로 균등하게 체결합니다. 

주) 다이얼 게이지의 변위량이 롤러 케이지 1열의 예압량이

됩니다.

<그림7> (2)와 같이 테이블을 이동시켜 나머지 조정 볼트 

a, e도 동일 수순으로 체결합니다.

주) 여러대를 조립할 때 1대째의 조정 볼트의 체결토오크

혹은 습동저항력을 측정하여 두고 2대째 부터는 체결

토오크 혹은 습동저항력이 동일하게 되도록 조립하면 

거의 동일한 예압을 부여할 수 있습니다.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

■클리어런스 조정예

조정 볼트는 롤러와 동일선상을 누르도록 설계 바랍니다.
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<그림9>

<그림10>

<표4> 전용 장착 볼트(S)

■예압량

예압의 과잉은 압흔의 발생이나 조기수명 등 트러블의 

원인이 됩니다. 치수표 중에 롤러 케이지 1열의 허용 

예압량을 나타내고 있으므로 롤러 접촉부의 변위값을 

확인하면서 조정 볼트의 체결을 하여야 합니다. 

■장착면의 정도

고정도의 주행정도를 얻기 위해서는 레일 장착면의 평행

도나 진직도 등의 정도 내기가 필요하게 됩니다. 레일 

장착면의 평행도, 평면도는 연삭가공 등에 의하여 레일의 

평행도(<그림3> 참조)와 동등 이상으로 사상하는 것이 

바람직합니다. 그리고 레일은 장착면에 정확히 밀착하

도록 장착해야 합니다.

■레일의 길이

롤러 케이지의 움직임은 테이블 이동량의 1/2 만큼 같은 

방향으로 구름 이동합니다. 케이지의 길이를 ℓ, 스트로크 

길이를 ℓS 라고 하면 케이지가 레일 보다 오버행 하지 않게 

하기 위해서는 레일의 길이 (LK) 는

통상 클리어런스 조정을 할 곳의 레일의 장착은 <그림9>와 

같이 레일에 가공되어 있는 나사구멍을 이용하여 고정합

니다. 이 경우 볼트구멍 (d1)과 (D1)은 조정량만큼 크게 

가공할 필요가 있습니다.  

구조상 할 수 없이 <그림10>과 같은 장착방법이 되는 

경우에는 이 레일의 장착 볼트(S)는 <표4>에 나타낸 것과 

같은 전용 장착 볼트가 있습니다. 

■스톱퍼에 대해서

케이지의 탈락방지를 위하여 스톱퍼가 레일 단면에 부착

되어 있지만 오버 스트로크 등으로 케이지를 빈번하게 

스톱퍼에 충돌시키면 스톱퍼의 마모, 스톱퍼 고정나사의 

풀림 등을 일으켜 케이지 탈락의 원인이 되므로 외부에 

스톱퍼를 별도로 만들어 오버 스트로크를 방지함과 동시에 

케이지의 충돌을 방지할 수 있도록 하기 바랍니다.

      사용상의 주의 사항

      전용 장착 볼트

LK =
ℓS

2
(≧ ℓ+ ) 가 필요합니다.

호칭
형번

B d D H L1 L2 S
전용
레일

MS 3 M3×0.5 2.6 5 3 12 5 2.5 MVR 3

MS 4 M4×0.7 3.5 5.8 4 15 7 3 MVR 4

MS 6 M5×0.8 4.4 8 5 20 8 4 MVR 6

MS 9 M6 5.3 8.5 6 30 11 5 MVR 9

(단위: mm)
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● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.

레일 4개와 케이지 2개, 

스톱퍼 8개의 조합입니다.

MVR 1Set 구성
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크로스 롤러 리니어가이드

MVR시리즈
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR1형

MVR1 - 20   H X 5Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(저장이 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 40/50)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR1-20× 5Z 12

8.5 4

12 1×10

5 3.8 1.8 M2×0.4 1.65

MVR1-30× 7Z 22 30 2×10

MVR1-40×10Z 27 40 3×10

MVR1-50×13Z 32 50 4×10

MVR1-60×16Z 37 60 5×10

MVR1-70×19Z 42 70 6×10

MVR1-80×21Z 52 80 7×10
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치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR1-SU-20×5Z)

전용 레일을 조립하는 나사는 정밀 기계용 십자구멍붙이 작은나사(0번 나사)를 사용해 주십시오.

· 십자구멍붙이 작은나사 JIS B 111

· 알루미늄냄비 작은나사 M2×0.4

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)

치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

3 1.4 1.5 1.5

14

2 2.5

5

-2 0.098 0.069

9.0

19 7 13.0

26.5 10 17.0

34 13 21.0

41.5 16 25.0

49 19 29.0

54 21 33.0

(단위: mm)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR2형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR2- 30× 5Z 18

12 6

30 1×15

7.5 5.6 2.5 M3×0.5 2.55

MVR2- 45× 8Z 24 45 2×15

MVR2- 60×11Z 30 60 3×15

MVR2- 75×13Z 44 75 4×15

MVR2- 90×16Z 50 90 5×15

MVR2-105×18Z 64 105 6×15

MVR2-120×21Z 70 120 7×15

MVR2-135×23Z 84 135 8×15

MVR2-150×26Z 90 150 9×15

MVR2-165×29Z 96 165 10×15

MVR2-180×32Z 102 180 11×15

MVR2 -  30   H X 5Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(저장이 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 90/105)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

4.4 2 2 2

21

2.5 4

5

-3 0.176 0.127

27.0

33 8 40.3

45 11 53.7

53 13 67.0

65 16 80.4

73 18 93.7

85 21 107.1

93 23 120.4

105 26 133.8

117 29 147.1

129 32 160.5

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR2-SU-30×5Z)

전용 레일을 조립하는 나사는 정밀 기계용 십자구멍붙이 작은나사(0번 나사)를 사용해 주십시오.

· 십자구멍붙이 작은나사 JIS B 111

· 알루미늄냄비 작은나사 M2×0.4

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR3형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR3- 50× 7Z 28

18 8

50 1×25

12.5 8.3 3.5

하부체결
M4×0.7

상부체결
MS3

3.3

MVR3- 75×10Z 48 75 2×25

MVR3-100×14Z 58 100 3×25

MVR3-125×17Z 78 125 4×25

MVR3-150×21Z 88 150 5×25

MVR3-175×24Z 108 175 6×25

MVR3-200×28Z 118 200 7×25

MVR3-225×31Z 138 225 8×25

MVR3-250×35Z 148 250 9×25

MVR3-275×38Z 168 255 10×25

MVR3-300×42Z 178 300 11×25

MVR3 -  50   H X 7Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(길이가 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 100/125)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

6 3.1 2.5 3

36

3 5

7

-4 0.363 0.275

96.0

51 10 142.2

71 14 188.4

86 17 234.6

106 21 280.8

121 24 327.0

141 28 373.2

156 31 419.4

176 35 465.6

191 38 511.8

211 42 558.0

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR3-SU-50×7Z)

상부 체결시 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다. (B-67 <표4>전용 장착 볼트 참조)

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR4형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR4- 80× 7Z 58

22 11

80 1×40

20 10.2 4.5

하부체결
M5×0.8

상부체결
MS4

4.3

MVR4-120×11Z 82 120 2×40

MVR4-160×15Z 106 160 3×40

MVR4-200×19Z 130 200 4×40

MVR4-240×23Z 154 240 5×40

MVR4-280×27Z 178 280 6×40

MVR4-320×31Z 202 320 7×40

MVR4-360×35Z 226 360 8×40

MVR4-400×39Z 250 400 9×40

MVR4-440×43Z 274 440 10×40

MVR4-480×47Z 298 480 11×40

MVR4 - 80   H X 7Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(길이가 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 120/160)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

8 4.2 2.5 4

51

4.5 7

7

-5 0.764 0.637

254.0

79 11 380.0

107 15 506.0

135 19 632.0

163 23 758.0

191 27 884.0

219 31 1010.0

247 35 1136.0

275 39 1262.0

303 43 1388.0

331 47 1514.0

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR4-SU-80×7Z)

상부 체결시 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다. (B-67 <표4>전용 장착 볼트 참조)

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR6/MVREU6형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR6-100× 7Z 56

30(31) 15

100 1×50

25 14(14) 6

하부체결
M6×1.0

상부체결
MS6

5.2(5.3)

MVR6-150×10Z 96 150 2×50

MVR6-200×13Z 136 200 3×50

MVR6-250×17Z 156 250 4×50

MVR6-300×20Z 196 300 5×50

MVR6-350×24Z 216 350 6×50

MVR6-400×27Z 256 400 7×50

MVR6-450×31Z 276 450 8×50

MVR6-500×34Z 316 500 9×50

MVR6-550×38Z 336 550 10×50

MVR6-600×41Z 376 600 11×50

MVR6 -  100  H X 7Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(길이가 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 300/400)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

9.5 5.2 3 6

72

6 10

7

-7 1.91 1.76

619.0

102 10 930.8

132 13 1246.0

172 17 1554.4

202 20 1866.2

242 24 2178.0

272 27 2489.8

312 31 2801.6

342 34 3113.4

382 38 3425.2

412 41 3737.0

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR6-SU-100×7Z)

상부 체결시 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다. (B-67 <표4>전용 장착 볼트 참조)

조합높이 30mm, 31mm 모두 대응가능. (   )안의 치수는 유럽형 MVREU 치수 입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)

(5)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR9/MVREU9형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR9- 200×10Z 118

40(44) 20(22)

200 1×100

50 19.2(20.2) 8(9)

하부체결
M8×1.25

상부체결
MS9

6.8

MVR9- 300×15Z 178 300 2×100

MVR9- 400×20Z 238 400 3×100

MVR9- 500×25Z 298 500 4×100

MVR9- 600×30Z 358 600 5×100

MVR9- 700×35Z 418 700 6×100

MVR9- 800×40Z 478 800 7×100

MVR9- 900×45Z 538 900 8×100

MVR9-1000×50Z 598 1000 9×100

MVR9-1100×55Z 658 1100 10×100

MVR9-1200×60Z 718 1200 11×100

MVR9 -  200  H X 10Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(길이가 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 300/400)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

10.5 6.2 4 9

141

7.5 14

10

-10 4.31 4.36

2260.0

211 15 3405.0

281 20 4549.9

351 25 5694.9

421 30 6839.8

491 35 7984.8

561 40 9129.7

631 45 10274.7

701 50 11419.6

771 55 12564.0

841 60 13709.0

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR9-SU-200×10Z)

상부 체결시 전용 볼트를 사용하시기 바랍니다. (B-67 <표4>전용 장착 볼트 참조)

조합높이 30mm, 31mm 모두 대응가능. (   )안의 치수는 유럽형 MVREU 치수 입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)

(4)

(5)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVR12형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

조합 치수 장  착

A W L0 n×F G B C s d

MVR12- 200× 7Z 110

58 28

200 1×100

50 26.9 12 M10×1.5 8.5

MVR12- 300×10Z 190 300 2×100

MVR12- 400×14Z 230 400 3×100

MVR12- 500×17Z 310 500 4×100

MVR12- 600×21Z 350 600 5×100

MVR12- 700×24Z 430 700 6×100

MVR12- 800×28Z 470 800 7×100

MVR12- 900×31Z 550 900 8×100

MVR12-1000×34Z 630 1000 9×100

MVR12-1100×38Z 670 1200 10×100

MVR12-1200×41Z 750 1300 11×100

MVR12 -  200  H X 7Z

롤러수

정도 기호

전용 레일 치수 mm

(길이가 다른 레일조합의 경우 치수 표시예: 300/400)

호칭형번

● 호칭형번의 구성예
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D h I Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

14 8.2 5 12

145

12.5 2

7

-13 7.25 7.65

4580.0

205 10 6880.0

285 14 9090.0

345 17 11400.0

425 21 13700.0

485 24 15800.0

565 28 18200.0

625 31 20500.0

685 34 22800.0

766 38 25000.0

825 41 27300.0

(단위: mm)

치수표 중의 무게는 포장 상태에 따라 다소 오차가 생길 수 있습니다.

내식성이 우수한 스테인리스 타입도 제작이 가능합니다. (기호 SU 예 MVR12-SU-200×7Z)

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

(3)
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● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.

레일 3개와 케이지 2개, 

스톱퍼 8개의 조합입니다.

MVRM 1Set 구성
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크로스 롤러 리니어가이드

MVRM시리즈
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크로스 롤러 리니어가이드 MVRM1형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

폭주(1) 높이주(1) 길이 측면 치수 장  착

W T L H W1 i i1 J n×F G e

MVRM1-20 12

17 4.5

20

4 7.8 0.5 1.5 13.4

1×10

5 10

MVRM1-30 22 30 2×10

MVRM1-40 27 40 3×10

MVRM1-50 32 50 4×10

MVRM1-60 37 60 5×10

MVRM1-70 42 70 6×10

MVRM1-80 52 80 7×10

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 3개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRM  일반형

MVRMR 레이던트형

MVRM 1 080
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D M×d×h Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

2 M20×3×1.4 1.5

14

10 2.5

5

-2 0.098 0.069

10.0

19 7 17.6

26.5 10 20.0

34 13 25.0

41.5 16 30.0

49 19 35.0

54 21 40.0

(단위: mm)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVRM2형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

폭주(1) 높이주(1 길이 측면 치수 장  착

W T L H W1 i i1 J n×F G e

MVRM2- 30 18

24 6.5

30

6 11 0.5 1.5 19

1×15

7.5 15

MVRM2- 45 24 45 2×15

MVRM2- 60 30 60 3×15

MVRM2- 75 44 75 4×15

MVRM2- 90 50 90 5×15

MVRM2-105 64 105 6×15

MVRM2-120 70 120 7×15

MVRM2-135 84 135 8×15

MVRM2-150 90 150 9×15

MVRM2-165 96 165 10×15

MVRM2-180 102 180 11×15

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 3개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRM  일반형

MVRMR 레이던트형

MVRM 2 180
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D M×d×h Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

3 M3×4.4×2 2

21

15 5.4

5

-3 0.176 0.127

30

33 8 45

45 11 61

53 13 76

65 16 91

73 18 106

85 21 121

93 23 136

105 26 151

117 29 166

129 32 181

(단위: mm)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVRM3형

호칭형번
최대

스트로크

주      요

폭주(1) 높이주(1 길이 측면 치수 장  착

W T L H W1 i i1 J n×F G e

MVRM3- 50 28

36 8.5

50

8 16.6 0.5 2.5 29

1×25

12.5 25

MVRM3- 75 48 75 2×25

MVRM3-100 58 100 3×25

MVRM3-125 78 125 4×25

MVRM3-150 88 150 5×25

MVRM3-175 108 175 6×25

MVRM3-200 118 200 7×25

MVRM3-225 138 225 8×25

MVRM3-250 148 250 9×25

MVRM3-275 168 275 10×25

MVRM3-300 178 300 11×25

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 3개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRM  일반형

MVRMR 레이던트형

MVRM 3 300
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D M×d×h Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

4 M4×6×3.1 3

36

25 5

7

-4 0.363 0.275

102

51 10 152

71 14 203

86 17 254

106 21 305

121 24 355

141 28 406

156 31 457

176 35 508

191 38 559

211 42 610

(단위: mm)
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크로스 롤러 리니어가이드 MVRM4형

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRM  일반형

MVRMR 레이던트형

MVRM 4 480

호칭형번
최대

스트로크

주      요

폭주(1) 높이주(1 길이 측면 치수 장  착

W T L H W1 i i1 J n×F G e

MVRM4- 80 58

44 11.5

80

11 20.4 0.5 2.5 35

1×40

20 40

MVRM4-120 82 120 2×40

MVRM4-160 106 160 3×40

MVRM4-200 130 200 4×40

MVRM4-240 154 240 5×40

MVRM4-280 178 280 6×40

MVRM4-320 202 320 7×40

MVRM4-360 226 360 8×40

MVRM4-400 250 400 9×40

MVRM4-440 274 440 10×40

MVRM4-480 298 480 11×40

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 3개의 레일과 2개의 케이지, 8개의 스톱퍼의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)
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치      수 허용예압량 기본정격하중(롤러 1개당) 무게

치  수 롤러수  δ CZ C0Z

D M×d×h Da R g f Z ㎛ kN kN g/1set

5 M5×8×4.2 4

51

40 7

7

-5 0.764 0.637

267.3

79 11 401.3

107 15 535.3

135 19 669.3

163 23 803.3

191 27 937.3

219 31 1071.3

247 35 1205.3

275 39 1339.3

303 43 1473.3

331 47 1607.3

(단위: mm)
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크로스 롤러 테이블

MVRT
MVRU
MBS

시리즈
시리즈
시리즈
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크로스 롤러 테이블
<그림1> 크로스 롤러 테이블 구조

MID 크로스 롤러 테이블은 고정도로 가공된 테이블과 베이스 사이에 MID 크로스 롤러 리니어가이드 MVR형이 조립된 

고정도의 콤팩트한 직선안내기구입니다. 각 방향의 하중에 대하여 탄성변위량이 없어 강성이며 부드러운 직선운동을 얻을 

수 있습니다. 유한 크로스 롤러 테이블은 MVRU형과 미니츄어 타입의 MVRT형이 있고 OA기기 및 주변기기, 각종 측정기, 

프린트 기판 구멍가공기 등의 정밀기기나 자동 선반, 공구연삭반, 내면연삭반, 소형 평면연삭반, 방전가공기 등의 슬라이

드부에 광범위하게 사용되고 있습니다.

      구조
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C

      특징

■고정도

일체구조의 레일을 가공오차 없는 심플한 구조의 베이스에 

장착하며 반대 테이블측에는 MID 크로스 롤러 리니어

가이드 MVR형을 조립하여 고정도의 안정된 직선운동을 

얻을 수 있습니다.

■고강성

부품을 일체화하여 테이블 및 베이스의 강성을 높게 설계

하고 있으므로 각 방향의 하중에 대하여 탄성변위량이 적어 

고강성을 얻을 수 있습니다.

■큰 허용 하중

정격하중이 큰 롤러가 조밀한 피치로서 조립되어 있으므로 

중하중에 견디며 강성이 높은 직선안내기구를 구성하고 

긴수명이 얻어집니다.

■간단한 장착

고정도로 가공된 테이블과 베이스 사이에 크로스 롤러 

리니어가이드가 조립되어 있기 때문에 고정도의 직선안내

기구가 얻어집니다.

■우수한 고내식성
●스테인리스 + 경량화 알루미늄 

(MVRT-SU형, MVRTA-SU형, MVRU-SU형)

MVRT-SU 및 MVRTA-SU형의 테이블은 알루미늄 재질을 

사용하고 있습니다. 그리고 레일 및 롤러 케이지는 스테

인리스를 사용하고 있기 때문에 제품의 경량화와 충분한 

내식성을 가지고 있습니다.

■다양한 사용방법

롤러를 교대로 직교시켜서 배열하고 있기 때문에 테이블에 

작용하는 모든 방향의 하중을 균등하게 받을 수 있습니다.

<그림2> 하중 방향
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      종류

MVRT형

MVRT-A형

MVRU형

MBS형

      정도규격

      기본정정격하중 C0

<그림3> 정도규격

크로스 롤러 테이블의 높이(T), 폭(W)의 치수 허용차 및 

베이스의 장착면에 대한  C ,  D 면의 주행 정도는 치수표 

중에 기재되어 있습니다.

MID MVRT·MVRU형이 정지 혹은 운동하고 있는 상태에서 

과대한 하중이나 큰 충격을 받는 경우 전동면과 롤러와의 

사이에 영구변형이 생깁니다. 이들의 전동면 롤러의 영구

변형량의 합이 롤러의 경의 0.0001배가 되는 하중을 기본

정정격하중(C0)라고 합니다. 이 영구변형량의 합이 롤러

경의 0.0001배를 넘으면 동작에 지장이 생깁니다. 이것을 

방지하기 위하여 하중에 대한 정적안전계수(fS)를 고려할 

필요가 있습니다.(정적안전계수 참조)

MVRU형

MVRT · MVRT-A형
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      기본동정격하중 C       정격수명 L

      각 방향의 정격하중

      정적안전계수 fS

1군의 MVRT·MVRU형을 동일 조건으로 각각 운동시켰을 

때 1군의 90%가 정격수명 L = 100km가 되는 방향과 

크기가 변동하지 않는 하중을 기본동정격하중(C)라고 하고 

수명 계산에 사용합니다. (정격수명 참조)

MID크로스 롤러 테이블의 수명(L)은 다음 식에 의하여 

구해집니다.

MVRT·MVRU형의 정격하중은 4방향(레이디얼, 역레이

디얼, 횡방향) 동일하며 그 값은 치수표 중의 C, C0로 하여 

기재되어 있습니다. 

직동시스템이 정지 혹은 운동 중에 진동, 충격이나 기동 

정지에 의한 관성력의 발생 등에 의해 생각치 못한 외력이 

작용하는 일이 있을 수 있습니다. 이러한 작용 하중에 

대하여 정적안전계수(fS)를 고려할 필요가 있습니다. 

fS

C0

M0

PC

M

: 정적안전계수

: 기본정정격하중

: 정적허용모멘트

: 계산 하중

: 계산 모멘트

<표1 참조>

(kN)

(MP0·MR0·MΥ0)

(kN)

(kN)

fS = fS =
C0

PC

M0

M
( () )

사용기계 하중조건 fS의 하한

일반산업기계
진동·충격이 없는 경우

진동·충격이 작용하는 경우

1.0~1.3

2.0~3.0

공작기계
진동·충격이 없는 경우

진동·충격이 작용하는 경우

1.0~1.5

2.5~7.0

<표1> 정적안전계수(fS)의 기준치 

또는

●정적안전계수의 기준치

<표1>에 나타낸 정적안전계수를 사용 조건에 따른 하한의 

기준치로 하기 바랍니다.

L0 =

Lh =

x 100
fT

fW

L x 106

2 x ℓS x n1 x 60

C

PC

(

(

· )

)

10
3

L

C

P

fT 

fW

Lh

ℓS

n1

: 정격수명

(1군의 같은 MVRT·MVRU형을 동일 조건으로 

각각 운동 시켰을 때 90%가 플레이킹을 일으키지 

않고 도달 가능한 총주행거리) 

: 기본동정격하중

: 계산하중

: 온도계수 

: 하중계수 

: 수명시간

: 스트로크 길이

: 매분왕복횟수

상기 식에서 정격수명(L)이 구해지면 스트로크 길이와 

횟수가 일정한 경우 수명시간(Lh)은 다음 식으로 구하여 

집니다.

(km)

(kN)

(kN)

<그림4 참조> 

<표3 참조> 

(h)

(mm)

(min-1)

●온도계수(fT)

MVRT·MVRU형을 사용하는 주위온도가 100℃를 넘는 

온도의 경우는 고온에 의한 악영향을 고려하여 아래의 

온도계수(fT)를 곱합니다.

주)  주위온도가 100℃를 넘는 경우는 MID로 문의 바랍니다.

<그림4> 온도계수 (fT)
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진동ㆍ충격 속도 (V) fW

미
미속의 경우

V ≦ 0.25m/s
1.0~1.2

소
저속의 경우

0.25 < V ≦ 1.0m/s
1.2~1.5

중
중속의 경우

1.0 < V ≦ 2.0m/s
1.5~2.0

대
고속의 경우

V > 2.0m/s
2.0~3.5

<표3> 하중계수 (fW)

●하중계수(fW)

일반적으로 왕복 운동을 하는 기계는 운전중에 진동이나 

충격을 동반하는 일이 많고 특히 고속운전시에 발생하는 

진동이나 상시 반복되는 기동 정지시의 충격 등 모두 정확

하게 구한다는 것은 대단히 곤란합니다. 따라서 실제로 

MVRT·MVRU형에 작용하는 하중이 얻어지지 않는 경우나 

속도 진동의 영향이 큰 경우는 경험적으로 얻어진 아래 표의 

하중계수를 기본정격하중(C), (C0)에 나누어 줍니다.

■윤활

■취급

■테이블·베이스의 추가가공

■케이지의 어긋남

      사용상의 주의 사항

크로스 롤러 테이블의 윤활은 일반 베어링과 동일하게 

리듐 비누기계 그리스 혹은 오일을 적절하게 사용해 

주십시오.

제품을 사용하기 전에는 방청유를 완전히 제거하고 

윤활제를 도포하여 주십시오.

물리적 특성이 다른 윤활제를 혼용하지 마십시오.

규칙적인 진동에 노출되는 장소 또는 클린룸, 진공, 

저·고온과 같은 특수한 환경에서는 일반적인 윤활제는 

사용할 수 없을 수도 있습니다.

특수한 윤활제를 사용하고자 하는 경우에는 사용하시기 

전에 MID로 문의해 주시기 바랍니다.

부품을 분해하면 먼지의 유입이나, 각 부품의 장착면의 

조립정도를 나쁘게 하는 원인이 되므로 제품을 분해하지 

마십시오.

크로스 롤러 테이블을 떨어뜨리거나 충격을 가하면 

손상을 줄 수 있습니다. 충격을 주면 제품이 정상적으로  

보이더라도 그 기능에 손상을 줄 수 있으므로 주의하여 

주십시오.

절삭칩이 크로스 롤러 가이드 기기에 들어갖 않도록 

주의하여 주십시오.

장착구멍은 관통구멍으로 하지 말고 막힌구멍으로 

가공하십시오. 당 사에서는 요청에 따라 장착구멍과 

같은 추가 가공을 실행합니다.

1)

2)

3)

4)

5)

1)

2)

1)

2)

MID크로스 롤러 테이블의 테이블 및 베이스에 사용조건에 

맞추어 장착구멍 등을 추가가공하는 경우는 다음의 사항에 

주의 바랍니다.

크로스 롤러 테이블의 클리어런스는 적절한 예압으로 

조정되어 있습니다. 클리어런스 조정나사를 만지지마십

시오.

롤러를 유지하고 있는 케이지는 대단히 정확하게 움직이

지만 모멘트나 기계의 진동 등에 의하여 케이지의 어긋남

이 발생될 수 있습니다. 

이와 같은 케이지의 어긋남이 문제가 되는 경우에는 미니

츄어 리니어 레일 시스템을 권장 합니다.
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<그림5> 응용예
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● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.
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C크로스 롤러 테이블

MVRT 시리즈
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MVRT1형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 1025 12

20 8

25 23

14

18 1×18 3.5

M2.6×0.45 10

1×10

12.4 4.1 7.5

MVRT 1035 18 35 33 28 1×28 3.5 2×10

MVRT 1045 25 45 43 20 1×20 12.5 3×10

MVRT 1055 32 55 53 30 1×30 12.5 4×10

MVRT 1065 40 65 63 20 2×20 12.5 5×10

MVRT 1075 45 75 73 30 1×30 22.5 6×10

MVRT 1085 50 85 83 30 2×30 12.5 7×10

베이스 탭 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-1025-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 1 085

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1 f1 n×F1 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

7.5 3.5 4 6.6 5.5 M2 M2.6×0.45

7.5 2×7.5 5 5 0.28 0.27 0.75 0.46 0.69

2

4

10

2×10

7.5

7 0.38 0.41 1.23 0.85 1.03

3×10 10 0.56 0.69 2.18 1.67 1.72

5

4×10 12 0.65 0.82 2.97 2.35 2.06

5×10 14 0.73 0.96 3.87 3.17 2.40

6×10 18 0.87 1.27 6.05 5.16 3.19

7×10 20 0.94 1.37 7.32 6.37 3.43

(단위: mm)

하부체결방식
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MVRT2형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 2035 18

30 12

35 78

22

28 1×28 3.5

M3×0.5 15

1×15

20 6 10

MVRT 2050 30 50 114 43 1×43 3.5 2×15

MVRT 2065 40 65 150 30 1×30 17.5 3×15

MVRT 2080 50 80 186 45 1×45 17.5 4×15

MVRT 2095 60 95 222 30 2×30 17.5 5×15

MVRT 2110 70 110 258 45 1×45 32.5 6×15

MVRT 2125 80 125 294 45 2×45 17.5 7×15

베이스 탭 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-2035-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 2 125

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1 f1 n×F1 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

11.5 5.5 6 12 8.5 M2 M3×0.5

20 1×20 7.5 5 0.51 0.51 2.29 1.37 2.21

2

4

15

2×15

10

7 0.69 0.76 3.76 2.65 3.32

3×15 9 0.85 0.98 5.62 4.22 4.25

5

4×15 12 0.98 1.27 9.10 7.26 5.52

5×15 14 1.18 1.57 11.80 9.71 6.80

6×15 17 1.47 2.06 16.70 14.10 8.93

7×15 19 1.57 2.25 20.40 17.50 9.77

(단위: mm)

하부체결방식
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MVRT3형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 3055 30

40 16

55 229

30

40 1×40
7.5

M4×0.7 25

1×25

28.4 7.5 15

MVRT 3080 45 80 337 65 1×65 2×25

MVRT 3105 60 105 445 50 1×50

27.5

3×25

MVRT 3130 75 130 553 75 1×75 4×25

MVRT 3155 90 155 661 50 2×50 5×25

MVRT 3180 105 180 769 75 1×75 52.5 6×25

MVRT 3205 130 205 877 75 2×75 27.5 7×25

베이스 탭 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-3055-SU

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 3 205

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1 f1 n×F1 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

15.5 7.5 8 16 11.5 M2 M4×0.7

35 1×35 10 6 1.27 1.37 9.85 6.57 7.97
2 5

25

2×25

15

10 2.16 2.84 22.2 17 16.5

3×25 13 2.94 4.22 34.8 28.1 24.4

3 6

4×25 17 3.63 5.69 55.8 47.1 33.3

5×25 20 3.92 6.37 74.7 64.6 36.9

6×25 24 4.02 6.57 104 92.3 38.1

7×25 26 4.22 7.16 120 107 41.5

(단위: mm)

하부체결방식



-74C

● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.
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C크로스 롤러 테이블

MVRT-A시리즈
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MVRT-A1형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 1025A 12

20 8

25 23

14

18 1×18 3.5

M2.6×0.45 10

1×10

12.4 4.1 7.5

MVRT 1035A 18 35 32 28 1×28 3.5 2×10

MVRT 1045A 25 45 42 20 1×20 12.5 3×10

MVRT 1055A 32 55 52 30 1×30 12.5 4×10

MVRT 1065A 40 65 62 20 2×20 12.5 5×10

MVRT 1075A 45 75 72 30 1×30 22.5 6×10

MVRT 1085A 50 85 82 30 2×30 12.5 7×10

베이스 장착구멍 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-1025A-SU

주 (1)

(2)

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

베이스 장착구멍 타입

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 1 085 A
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1×D×h ℓ1 ℓ2 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

7.5 3.5 4 6.6 5.5 M2 2.5×4.1×2.2

- 18 3.5 5 0.28 0.27 0.75 0.46 0.69

2

4
- 25 5.5 7 0.38 0.41 1.23 0.85 1.03

25 38 3.5 10 0.56 0.69 2.18 1.67 1.72

5

29 48 3.5 12 0.65 0.82 2.97 2.35 2.06

31 55 5.5 14 0.73 0.96 3.87 3.17 2.4

35 65 5.5 18 0.87 1.27 6.05 5.16 3.19

40 75 5.5 20 0.94 1.37 7.32 6.37 3.43

(단위: mm)

상부체결방식
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MVRT-A2형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 2035A 18

30 12

35 78

22

28 1×28 3.5

M3×0.5 15

1×15

20 6 10

MVRT 2050A 30 50 113 43 1×43 3.5 2×15

MVRT 2065A 40 65 147 30 1×30 17.5 3×15

MVRT 2080A 50 80 181 45 1×45 17.5 4×15

MVRT 2095A 60 95 217 30 2×30 17.5 5×15

MVRT 2110A 70 110 254 45 1×45 32.5 6×15

MVRT 2125A 80 125 287 45 2×45 17.5 7×15

베이스 장착구멍 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-2035A-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

베이스 장착구멍 타입

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 2 125 A

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1×D×h ℓ1 ℓ2 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

11.5 5.5 6 12 8.5 M2 3.5×6×3.2

- 25 5.5 5 0.51 0.51 2.29 1.37 2.21

2

4
- 35 7.5 7 0.69 0.76 3.76 2.65 3.32

33 55 5.5 9 0.85 0.98 5.62 4.22 4.25

5

40 70 5.5 12 0.98 1.27 9.1 7.26 5.52

45 85 5.5 14 1.18 1.57 11.8 9.71 6.8

50 95 7.5 17 1.47 2.06 16.7 14.1 8.93

55 110 7.5 19 1.57 2.25 20.4 17.5 9.77

(단위: mm)

상부체결방식
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MVRT-A3형 미니츄어 타입

호칭형번

주요 치수 테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치

W T L g J F n×F G m2 F1 n1×F1 J1 D1 G1

MVRT 3055A 30

40 16

55 226

30

40 1×40 7.5

M4×0.7 15

1×25

28.4 7.5 15

MVRT 3080A 45 80 334 65 1×65 7.5 2×25

MVRT 3105A 60 105 442 50 1×50 27.5 3×25

MVRT 3130A 75 130 550 75 1×75 27.5 4×25

MVRT 3155A 90 155 658 50 2×50 27.5 5×25

MVRT 3180A 105 180 766 75 1×75 52.5 6×25

MVRT 3205A 130 205 874 75 2×75 27.5 7×25

베이스 장착구멍 타입

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRT-3055A-SU

스테인리스 타입 기호

(테이블: 알루미늄)

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

베이스 장착구멍 타입

테이블 전장

형번

MVRT  일반형

MVRTR 레이던트형

MVRTA 알루미늄형

MVRT 3 205 A

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C측면 치수 베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T1 T2 H W1 A m m1×D×h ℓ1 ℓ2 g1 Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

15.5 7.5 8 16 11.5 M2 4.5×7.5×4.2

- 40 7.5 6 1.27 1.37 9.85 6.57 7.97
2 5

43 68 6 10 2.16 2.84 22.2 17 16.5

55 90

7.5

13 2.94 4.22 34.8 28.1 24.4

3 6

65 115 17 3.63 5.69 55.8 47.1 33.3

95 140 20 3.92 6.37 74.7 64.6 36.9

85 165 24 4.02 6.57 104.7 92.3 38.1

90 190 26 4.22 7.16 120.8 107.9 41.5

(단위: mm)

상부체결방식
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● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.
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C크로스 롤러 테이블

MVRU 시리즈
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MVRU1형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 T3 S1×ℓ1

MVRU 1025 12

30 17

25 85

10

-

12.5 M2×0.4 18.4

1×10

7.5

2.5

12 2.5
M2

(피치 0.4)×4

MVRU 1035 18 35 117 1×10 2×10 4.5

MVRU 1045 25 45 149 2×10 3×10 6

MVRU 1055 32 55 181 3×10 4×10 7.5

MVRU 1065 40 65 213 4×10 5×10 8.5

MVRU 1075 45 75 245 5×10 6×10 11

MVRU 1085 50 85 277 6×10 7×10 13

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-1025-SU

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 1 085

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

11 5.5 6.5 25.5×4.1×2.5 4.1 M2 9 M2 22

18 - - -

3.5

5 0.46 0.61 1.52 1.25 4.12

2

428 - - - 7 0.63 0.92 2.62 2.32 6.18

38 - - - 10 0.95 1.53 4.14 4.53 10.3

48 28 - - 12 1.09 1.83 5.92 6.41 12.4

5
58 38 - - 14 1.23 2.14 8.08 8.62 14.4

68 48 - - 18 1.50 2.75 13.3 14.0 18.6

78 58 - - 20 1.63 3.05 16.4 17.2 20.6

(단위: mm)
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MVRU2형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 T3 S1×ℓ1

MVRU 2035 18

40 21

35 199

10

-

17.5 M3×0.5 25

1×15

10

03.5

16 3.4
M2

(피치 0.4)×4

MVRU 2050 30 50 278 1×15 2×15 04.5

MVRU 2065 40 65 357 2×15 3×15 07.5

MVRU 2080 50 80 436 3×15 4×15 09.5

MVRU 2095 60 95 515 4×15 5×15 12.5

MVRU 2110 70 110 594 5×15 6×15 14.5

MVRU 2125 80 125 673 6×15 7×15 17.5

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-2035-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 2 125

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

14 6.5 7.5 3.5×6×3.5 6 M3 11 M3 30

25 - - -

5

5 0.84 1.09 4.32 3.55 9.77

2

4
40 - - - 7 1.16 1.63 7.45 6.59 14.7

55 - - - 9 1.46 2.17 11.8 10.6 19.5

570 40 - - 12 2.01 3.26 16.9 18.2 29.3

85 55 - - 14 2.26 3.80 23 24.5 34.2

100 70 - - 17 2.51 4.34 37.9 35.7 39.1
3 6

115 85 - - 19 2.76 4.89 46.7 44.3 44.0

(단위: mm)
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MVRU3형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 T3 S1×ℓ1

MVRU 3055 30

60 28

55 570

25

-

27.5 M4×0.7 39

1×25

15

5.5

40 5.5
M3

(피치 0.5)×6

MVRU 3080 45 80 825 1×25 2×25 10.5

MVRU 3105 60 105 1080 2×25 3×25 15.5

MVRU 3130 75 130 1335 3×25 4×25 20.5

MVRU 3155 90 155 1590 4×25 5×25 25.5

MVRU 3180 105 180 1845 5×25 6×25 30.5

MVRU 3205 130 205 2100 6×25 7×25 30.5

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-3055-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 3 205

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

18.5 9 10 4.5×7.5×5 7.5 M4 14.5 M4 40

35 - - -

5

6 2.71 3.67 12.2 13.9 51.3
2 5

60 - - - 10 4.06 6.11 33.1 36.2 85.5

85 - - - 13 4.68 7.33 64.6 59.8 103

3

6110 - - - 17 5.87 9.77 107 100 137

135 - 85 - 20 6.98 12.2 131 138 171

160 - 110 - 24 8.05 14.7 189 196 205
7

185 85 135 - 26 8.57 15.9 222 230 222

(단위: mm)
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MVRU4형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 T3 S1×ℓ1

MVRU 4085 50

80 35

85 1500

40

-

42.5 M5×0.8 53

1×40

22.5

10.5

55 6.5
M3

(피치 0.5)×6

MVRU 4125 75 125 2310 1×40 2×40 18

MVRU 4165 105 165 3120 2×40 3×40 23

MVRU 4205 135 205 3930 3×40 4×40 30.5

MVRU 4245 155 245 4740 4×40 5×40 38

MVRU 4285 185 285 5550 5×40 6×40 43

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-4085-SU

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

주 (1)

(2)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 4 285

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

24 10.5 12.5 5.5×9.5×6 9.5 M4 18.5 M4 60

65 - - - 10 7 5.90 8.11 64.9 57.4 162 2 5

80 - - -

22.5

11 8.82 13.5 147 134 270

3

6

120 - - - 14 11.5 18.9 200 214 378

7
160 80 - - 18 14.0 24.3 330 347 486

200 120 - - 22 16.3 29.7 492 513 594

240 160 - - 26 18.6 35.1 687 711 703

(단위: mm)
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MVRU6형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 b2 T3 T4 S1×ℓ1

MVRU 6110 60

100 45

110 3200

50

-

55 M6 63

1×50

30

16

60 92 8 15
M4

(피치 0.7)×8

MVRU 6160 95 160 4610 1×50 2×50 23.5

MVRU 6210 130 210 6020 2×50 3×50 31

MVRU 6260 165 260 7430 3×50 4×50 38.5

MVRU 6310 200 310 8840 4×50 5×50 46

MVRU 6360 235 360 10250 5×50 6×50 53.5

MVRU 6410 265 410 11660 6×50 7×50 63.5

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-6110-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 6 410

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

31 13 15 7×11×7 11 M5 23.5 M5 60

90 - - -

10

6 7.45 10.6 121 80.5 158 3 6

140 - - - 9 9.31 14.1 231 171 211 3 6

190 - 90 - 13 12.5 21.1 428 345 317 3 7

240 - 140 - 16 15.6 28.2 616 516 423 3 7

290 - 190 - 19 17.1 31.8 838 720 476 4 8

340 140 240 - 22 19.8 38.8 1090 958 582 4 8

390 190 290 - 26 22.5 45.9 1480 1320 688 4 8

(단위: mm)
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MVRU9형

호칭형번

주요 치수                                      테이블면 치수

최대
스트로크

폭주 높이주 길이 질량 테이블 장착탭 위치           측면 장착탭 위치

W T L g J n×F G S J1 n1×F1 G1 G2 b1 b2 T3 T4 S1×ℓ1

MVRU 9210 130

145 60

210 12000

85

-

105 M8 96

1×100

55

27

90 135 11 20
M4

(피치 0.7)×8

MVRU 9310 180 310 17620 1×100 2×100 52

MVRU 9410 350 410 23240 2×100 3×100

17

MVRU 9510 450 510 28860 3×100 4×100

MVRU 9610 550 610 34480 4×100 5×100

MVRU 9710 650 710 40100 5×100 6×100

MVRU 9810 750 810 45720 6×100 7×100

폭(W)과 높이(T)의 오차범위는 ±0.1입니다.

고내식성의 스테인리스 타입도 제작 가능합니다.

호칭형번 끝에 -SU 기호를 붙여 지정 바랍니다.

예) MVRU-9210-SU

주 (1)

(2)

스테인리스 타입 기호

(테이블, 베이스: 알루미늄)

● 호칭형번의 구성예

MVRU 9 810

테이블 전장

형번

MVRU  일반형

MVRUR 레이던트형

MVRUA 알루미늄형

1kN ≒ 102kgf
1N·m ≒ 0.102kgf·m
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C베이스면 장착 구멍 위치 기본정격하중 정적허용모멘트 정도

롤러수 C C0 MP0 MR0 MΥ0

T2 T1 K d×D×h D1 m1 A m2 J2 f1 f2 f3 f4 g Z kN kN N·m N·m N·m ΔC ΔD

43 16 21 9×14×9 14 M8 32 M6 90

100 - - -

22.5

9 20.9 34.9 837 622 0838 3 7

200 - - - 14 31.9 61.1 1760 1440 1460 3 7

300 - 100 - 15 31.9 61.1 1990 1650 1460 4 8

400 - 200 - 19 38.4 78.5 3030 2600 1880 4 8

500 100 300 - 22 44.7 96 3950 3460 2300 4 9

600 200 400 - 26 50.6 114 5380 4810 2730 4 9

700 300 500 100 29 53.5 123 6600 5960 2940 5 10

(단위: mm)
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미니추어 LM가이드

MRS시리즈
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미니추어 LM 가이드
<그림1> LM 가이드 미니추어 타입 MRS형 구조

LM 가이드 MRS형은 콤팩트한 구조안에 2조의 전동면을 가공한 구조로서 각 방향의 하중을 받을 수 있어 공간절약이 요구

되는 곳, 모멘트가 작용하는 곳 등에도 1축으로 사용가능합니다. 또한, 볼리테이너의 채용에 의해 볼의 상호마찰을 없게

하여 저소음, 호음질, 장기간 메인터넌스프리, 우수한 고속성을 실현하였습니다.

■저발진·방청
그리스 보관 능력이 향상되기 때문에 발진이 적게 된다. 또 LM 블록과 LM 레일은 내식성이 강한 스테인리스강을 

사용합니다.

■콤팩트
MRS형의 레인단면 높이는 대단히 낮게 하였고, 좌우 볼 1조열의 콤팩트한 구조이므로 공간절약 필요한 부분에 장착이 

가능합니다.

■경량화
MRS형은 LM 블록의 일부(볼 순환부 등)가 인서트 성형에 의해 수지재로 성형되어 있기 떄문에, 경량화 된 저관성 타입

입니다.

      구조와 특징
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■MRS-M형

MRS형의 표준타입입니다.

■MRS-L형

MRS-M형보다 LM 블록의 전장(L)을 길게하고 정격하중

과 허용 모멘트를 크게한 타입입니다.

L
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【1축 사용의 경우】
● 모멘트의 등가
LM 가이드는 스페이스등의 문제에 의하여 LM블록을 1개로 사용하거나 2개 밀착상태로 사용하거나 하는 경우가 

있습니다. 이와 같은 경우 그림3에 나타낸 바와 같이 하중의 부하분포가 국부적(양단부)으로 커지게 됩니다. 그 

상태로 주행이 계속되면 그 부분(국부적으로 하중이 크게 작용하는 곳)부터 플레이킹이 발생하여 수명 계산값보다 

짧아질 가능성이 있다. 

LM 가이드에 모멘트가 작용하는 경우의 등가하중식을 아래와 같이 나타냅니다.

P=K•M

P : LM 가이드 1개당의 등가하중 (N)

K : 모멘트 등가계수

M : 부하 모멘트   (N mm)

부하하중의 산출

      부하하중의 산출

MA

MB

MC

모멘트 하중모멘트 하중

LM가이드는 장착 자세나 배치, 구동물의 무게중심 위치, 추력위치, 가속도, 절삭저항 등에 의해 발생하는 모든 방향의 

하중이나 모멘트를 받을 수가 있습니다.

<그림2>  LM 가이드의 부하하중 방향

<그림3>  모멘트 작용시 볼의 부하
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● 등가 계수
정격하중과 허용모멘트는 등가로 있기 때문에, MA, MB, MC 모멘트를 블록1개 당 작용하중에 등가 할때에 곱하는 

등가계수는 각 방향의 정격하중을 허용모멘트로 나눈 것입니다.

그렇지만, 4방향 등하중 타입 이외의 제품에 대해서는, 4방향에서의 정격하중은 각각 다릅니다. 그러므로, MA, 

MC 모멘트는 등가하는 방향이 레이디얼방향인지 역 레이디얼방향인지에 따라 등가계수가 다릅니다.

■MA 모멘트 등가계수

<그림4>  MA  모멘트 등가계수

<그림5>  MB  모멘트 등가계수

■MB 모멘트 등가계수
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■MC 모멘트 등가계수

<그림6>  MC  모멘트 등가계수

C0

C0L

C0T

PR

PL

PT

: 기본정정격하중(레이디얼 방향)

: 기본정정격하중(역 레이디얼 방향)

: 기본정정격하중(횡방향)

: 계산 하중(레이디얼 방향)

: 계산 하중(역 레이디얼 방향)

: 계산 하중(횡방향)

(N)

(N)

(N)

(N)

(N)

(N)
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KAR1     : LM 블록 1개 사용시 MA 레이디얼 방향 등가계수 KB1     : LM 블록 1개 사용시의 MB 등가계수

KAL1    : LM 블록 1개 사용시 MA 역레이디얼 방향 등가계수 KB2    : LM 블록 2개 밀착 사용시의 MB 등가계수

KAR2    : LM 블록 2개 밀착 사용시의 MA 레이디얼 방향 등가계수 KCR    : MC레이디얼 방향 등가계수

KAL2    : LM 블록 2개 밀착 사용시의 MA 역레이디얼 방향 등가계수  KCL    : MC역레이디얼 방향 등가계수

<표1> 등가 계수

호칭형번
등가 계수

KAR1 KAL1 KAR2 KAL2 KB1 KB2 KCR KCL

MRS
7M 4.19×10-1   6.76×10-2 4.18×10-1   6.94×10-2 2.58×10-1

7L 2.97×10-1   5.35×10-2 3.07×10-1   5.50×10-2 2.58×10-1
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【등가하중 PE】

LM가이드는, 레이디얼하중(PR)·역레이디얼 하중(PL)·횡방향하중(PT) 등의 각 방향하중 및 모멘트를 동시에 

부하 받을 수 있습니다.

LM가이드에 복수의 하중(예를 들면 레이디얼 하중과 횡방향하중)을 동시에 부하하는 경우는, 하중을 레이디얼 

하중 또는 역레이디얼 하중으로 환산한 등가하중을 사용하여 수명 및 정적안전계수를 산출 합니다.

【등가하중 산출식】

LM가이드 LM블록이 레이디얼 하중과 횡방향하중, 역레이디얼 하중과 횡방향하중을 동시에 부하받을 경우의 

등가하중은, 다음 식으로 구할 수 있습니다.

PE＝X•PR(L)＋Y•PT

  PE     :  등가하중                            (N)

            ·레이디얼 방향 

            ·역레이디얼 방향

  PL     :  역레이디얼 하중                  (N)

  PT     :  횡방향 하중                        (N)

  X,Y  : 등가계수                  ( 표2 참조) 
<그림7>  LM가이드의 등가하중
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주) 레이디얼형 LM가이드에 레이디얼 하중과 횡방향하중을 동시에 부하할 경우는, 레이디얼하중, 횡방향하중의 각 방향에 대한 

정적안전계수 및 정격수명을 검토하여 주십시요.  

      사이즈의 기재가 없는 형번은, 모두 동일계수를 적용합니다.  

      

<표2>  각 방향의  등가계수

분류
호칭형번

 레이디얼 하중과 횡방향하중이 
동시에 부하될 경우

 역레이디얼 하중과 횡방향하중이 
동시에 부하될 경우

레이디얼방향에 등가  역레이디얼방향에 등가 

형식 사이즈 X Y X Y

4방향 등하중 

타입
MRS 12,15 1.000 1.000 1.000 1.000

기 타 MRS 5,7,9 1.000 0.839 1.000 0.839
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LM 가이드에 작용하는 하중을 산출하는 경우에는 수명계산에 사용하는 평균하중과 정적안전계수의 산출에 

사용하는 최대하중을 산출할 필요가 있습니다. 특히, 기동 정지가 가혹한 경우나 절삭하중이 작용하는 경우 

오버행 하중에 의한 모멘트가 크게 작용하는 경우 등에는 생각치 못한 큰하중이 작용하는 경우가 있습니다. 

형번을 선정할 때에는 그 최대하중(정지시, 동작시에 관계없이)에 대하여 적정한지를 확인해야 합니다.  표3 에서 

정적안전계수의 기준치를 나타냅니다.  

정적안전계수의 산출

fS        : 정적안전계수  

C0       : 기본정정격하중(레이디얼 방향)                 (N)  

C0L      : 기본정정격하중(역레이디얼 방향)             (N)  

C0T      : 기본정정격하중(횡방향)                           (N)  

PR       : 계산 하중(레이디얼 방향)                          (N)  

PL       : 계산 하중(역레이디얼 방향)                      (N)  

PT       : 계산 하중(횡방향)                                     (N)  

fH       : 경도계수             

fT        : 온도계수          

fC       : 접촉계수          

<표3> 정적안전계수의 기준치 (fS) 

사용기계 하중 조건 fs의 하한

일반

산업기계

진동이나 충격이 없을 때 1.0~3.5

진동이나 충격이 있을 때 2.0~5.0

공작기계
진동이나 충격이 없을 때 1.0~4.0

진동이나 충격이 있을 때 2.5~7.0

레이디얼 하중이 큰 경우

역레이디얼 하중이 큰 경우

횡방향 하중이 큰 경우
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공업용 로보트의 암과 같이 전진할 때는 워크를 잡고 운동하고 후퇴를 할 때는 암의 자중 만으로 움직이는 경우 

혹은 공작기계와 같이 LM 블록의 부하하중이 여러가지 조건에 따라서 변동할 때에는 이 변동하중 조건을 

포함하여 수명계산을 할 필요가 있습니다.  평균하중 (Pm) 이라는 것은 LM 블록의 부하하중이 주행중에 

여러가지 조건에 따라서 변동할 때 이 변동하중 조건에서의 수명과 동일한 수명이 되는 일정하중을 말합니다.

평균하중의 산출

Pm  : 평균하중                                    (N)

Pn   : 변동하중                                    (N)

L  : 총 주행거리                            (mm)

Ln  : Pn 을 부하하여 주행한 거리   (mm)

i  : 전동체에 의해 정해지는 정수

Pm  : 평균하중                                    (N)

Pn   : 변동하중                                    (N)

L  : 총 주행거리                            (mm)

Ln  : Pn 을 부하하여 주행한 거리   (mm)

주) 위의 방정식 또는 아래의 방정식 (1)은 전동체가 볼의 경우에 적용됩니다.

(1) 단계적으로 변하는 경우

       볼을 사용한 LM 가이드의 경우          

       롤러를 사용한 LM 가이드의 경우         

..................(1)

..................(2)

Pm  : 평균하중                                    (N)

Pn   : 변동하중                                    (N)

L  : 총 주행거리                            (mm)

Ln  : Pn 을 부하하여 주행한 거리   (mm)
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Pmin  : 최소하중                                    (N)

Pmax  : 최대하중                                    (N)

(2) 단조롭게 변하는 경우

(3) 정현곡선적으로 변하는 경우

(a) (b) 

..................(3)

..................(4) ..................(5)
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LM 가이드의 수명은 동일한 운전 조건에서도 다를 수 있습니다. 그러므로, LM 가이드의 수명을 결정하려면 

기준값으로 아래에 정의된 정격수명을 사용할 필요가 있습니다. 정격수명은 1군의 동일한 LM 가이드를 동일한 

조건으로 각각 운동시켰을때, 그중의 90%가 플레이킹(금속 표면이 벗겨지는 현상)을 일으키지 않고 도달 가능한 

총 주행거리를 말합니다.

정격수명의 산출

L  : 정격수명                                           (km)

C  : 기본동정격하중                                   (N) 

PC   : 계산 하중                                             (N)

fH   : 경도계수      

fT   : 온도계수       

fC   : 접촉계수        

fW   : 하중계수        

L  : 정격수명                                           (km)

F0   : 허용하중                                              (N)  

PC   : 계산하중                                              (N)  

fW   : 하중계수          

주) 수명은 S막의 마모에 따른 수명을 나타냅니다.

   사용환경과 구동조건에 따라 S막의 수명은 변할 수 있으므로 반드시 고객의 사용환경과 구동조건에서의 평가확인을 

부탁드립니다.   

      볼을 사용한 LM 가이드의 정격 수명 계산식

      오일프리 LM가이드 정격수명 계산식
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【MRS형 레이디얼 클리어런스】
단위:㎜

      레이디얼 클리어런스 규격

표시 기호 보통 경예압

형번 무기호 C1

5 0 ~ +1.5 -1 ~ 0

7 -2 ~ +2 -3 ~ 0

9 -2 ~ +2 -4 ~ 0

12 -3 ~ +3 -6 ~ 0

15 -5 ~ +5 -10 ~ 0
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LM 가이드의 정도는 주행평행도, 높이와 폭에 대한 치수 허용차, 그리고 2개 이상의 LM 블록을 하나의 

레일에서 사용할 때, 또는 2개 이상의 레일을 동일한 면에 장착하는 경우에 필요로 하는 높이, 폭의 

페어상호차가 각 형번마다 규정되어 있습니다.   

【주행평행도】

LM 레일을 기준 베이스면에 볼트로서 체결한 상태에서 LM 블록을 LM 레일의 전장에 걸쳐 주행시켰을 때의 

LM 블록과 LM 레일 기준면끼리의 평행도 오차

【높이M의 페어상호차】

동일 평면상에 조합되는 각각의 LM 블록의 높이(M)치수의 최소치와 최대치의 차

【폭 W2의 페어상호차】

1본의 LM 레일에 조합되는 각각의 LM 블록과 LM 레일간의 폭(W2)치수의 최대치와 최소치의 차 

주1) 동일 평면상에 2축 이상 병렬로 사용할 경우 폭(W2)의 치수 허용차, 페어 상호차는 기준측만 적용됩니다. 기준측 LM 레일의 

번호 말미에 KR라는 글자가 표기됩니다. 단, 보통급일 경우에는 표기되지 않습니다.

주2) 정도측정치는 LM 블록 중심점 또는 중심부의 평균치를 표시합니다.

주3) 알루미늄과 같이 강성이 없는 곳에 장착하여 사용하는 경우에는 LM 레일의 휨이 기계정도에 영향을 미칠 수 있으므로 미리 

진직도를 규정할 필요가 있습니다.

      정도규격

<그림8>  주행평행도

<그림9>  기준측 LM 가이드와 종동측 LM 가이드

MID123  KR

제조번호 기준측 마크
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● MRS형의 정도는  표4 에 표시된 형번으로 보통급, 상급, 정밀급으로 분류됩니다.

단위:㎜

단위:㎜

형
번

LM 레일 길이(mm) 주행평행도값

초과 이하 보통급 상급 정밀급

5

- 25 2.5 - 1.5

25 50 3.5 - 2

50 100 5.5 - 3

100 150 7 - 4

150 200 8.4 - 5

7

9

12

15

- 40 8 4 1

40 70 10 4 1

70 100 11 4 2

100 130 12 5 2

130 160 13 6 2

160 190 14 7 2

190 220 15 7 3

220 250 16 8 3

250 280 17 8 3

280 310 17 9 3

310 340 18 9 3

340 370 18 10 3

370 400 19 10 3

400 430 20 11 4

430 460 20 12 4

460 520 21 12 4

520 550 22 12 4

550 640 22 13 4

640 670 23 13 4

670 700 23 13 5

700 820 23 14 5

820 850 24 14 5

850 970 24 15 5

970 1030 25 16 5

형
번

정도규격 보통급 상급 정밀급

항목 기호 없음 H P

5

높이 M의 치수 허용차 ±0.03 - ±0.015

높이 M의 페어 상호차 0.015 - 0.005

폭 W2의 치수 허용차 ±0.03 - ±0.015

폭 W2의 페어 상호차 0.015 - 0.005

A면에 대한 C면의 
주행평행도

ΔC ( 표5 에 의해) 

B면에 대한 D면의 
주행평행도

ΔD ( 표5 에 의해) 

7

9

12

14

15

높이 M의 치수 허용차 ±0.04 ±0.02 ±0.01

높이 M의 페어 상호차 0.03 0.015 0.007

폭 W2의 치수 허용차 ±0.04 ±0.025 ±0.015

폭 W2의 페어 상호차 0.03 0.02 0.01

A면에 대한 C면의 
주행평행도

ΔC ( 표5  에 의해) 

B면에 대한 D면의 
주행평행도

ΔD ( 표5 에 의해) 

<그림10> 

<표4>  MRS형  정도규격

<표5>  MRS형 정도규격별 LM레일 길이와 주행평행도
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주1)장착면의 정도는 복합적인 영향을 받는 경우가 많으므로, 

표에 제시된 수치의 70% 이하의 값을 사용할 것을 

권장합니다.

주2)상기의 수치는 보통 클리어런스에 적용됩니다. C1 

클리어런스의 2축 사용일 경우에는 상기 수치의 50% 

이하의 값을 사용할 것을 권장합니다.

단위:㎜

호칭형번 평면도

MRS 5 0.015/200

MRS 7 0.025/200

MRS 9 0.035/200

MRS 12 0.050/200

MRS 15 0.060/200

<표6>  LM 레일과 LM 블록 장착면의 평면도MRS형은 고딕아치 구조를 채용하고 있어, 장착면의 

정도오차가 동작에 악영향을 줄 수 있으므로, 고정도의 

장착면에서 사용할 것을 권장합니다

      LM 레일과 LM 블록 장착면의 평면도
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MRS-M형

호칭형번

외형 치수 LM 블록 치수

높이

M

폭

W

길이

L B C S×ℓ L1 T K N

급유구

d H3

MRS 5M 6 12 16.9 8 - M2×1.5 8.8 1.7 4.5 0.93 0.8 1.5

MRS 7M 8 17 23.4 12 8 M2×2.3 13.4 3.3 6.7 1.6 1.2 1.3

MRS 9M 10 20 30.8 15 10 M3×2.8 19.8 4.5 8.5 2.4 1.6 1.5

MRS 12M 13 27 34.4 20 15 M3×3.2 20.6 5.7 11 3 2 2

주1)LM 블록, LM 레일, 볼의 재질에 스테인리스를 사용하고 있기 때문에, 내식성, 내환경성이 뛰어납니다.
       급유 이외의 목적으로 급유구를 이용하면 손상을 줄 수 있습니다.

주)이 호칭형번에서 1세트는 1축 조합을 의미합니다. (2축 평행사용의 경우 필요한 수는 최저 2set가 됩니다.)
    윤활장치 QZ 장착의 경우 그리스 니플은 장착되지 않습니다. 윤활장치 QZ 장착 사양으로 그리스 니플 장착을 희망하는 경우에는 

미드에 문의하여 주십시오.

(*1)A1-496(방진용 부품)참조 (*2)A1-70 참조 (*3)A1-82 참조 (*4)A1-13 참조

1축에 조합되는 
LM 블록의 개수

호칭번호 윤활장치 
QZ 장착

방진용 옵션 
기호(*1)

LM 레일 길이 
(mm)

스테인리스 
타입 LM 레일

동일 평면에 사용되는 축수기호(*4)

레이디얼 클리어런스 기호(*2) 
보통 (무기호) /경예압 (C1)

정도 기호(*3) 보통급 (무기호) 
/상급 (H) /정밀급 (P)

2    MRS12M    QZ     UU     C1     +220L     P     M     -Ⅱ

호칭형번의 구성예
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LM 레일 치수 기본정격하중 정적허용모멘트 N·m* 질량

폭

W1 W2

높이

M

피치

F d1×d2×h

길이

Max

C

kN

C0

kN

MA MB MC
LM블록

㎏

LM레일

㎏/m
1개 2개밀착 1개 2개밀착 1개 

5
 0
-0.02

3.5 4 15 2.4×3.5×1 220
0.439
0.366

0.468
0.527

0.74
0.79

5.11
5.76

0.86
0.94

5.99
6.91

1.21
1.37

0.002 0.13

7
 0
-0.02

5 4.7 15 2.4×4.2×2.3 480
1.51
1.16

1.29
1.54

3.09
3.61

17.2
25.5

3.69
4.14

17.3
29.4

5.02
6.57

0.009 0.25

9
 0
-0.02

5.5 5.5 20 3.5×6×3.3 1240
2.69
2.22

2.75
3.06

9.31
9.87

52.2
57.9

10.7
11.4

60.3
66.9

12.7
14.1

0.016 0.36

12
 0
-0.02

7.5 7.5 25 3.5×6×4.5 2000
4.00
3.36

3.53
3.55

12.0
12.1

78.5
79.0

12.0
12.1

78.5
79.0

23.1
23.2

0.027 0.65

단위:㎜

*체결토크 이상으로 체결하면 정도에 영향을 미칩니다. 반드시 규정치의 체결토크 이하로 체결하여 주십시오

주1) “길이*” 길이 Max는, LM 레일의 표준 최대 길이를 가리킵니다.
        정적 허용 모멘트*         1개 : LM블록 1개의 정적허용모멘트
                                      2개 밀착 : LM블록을 2개 밀착한 상태에서의 정적 허용 모멘트
        블록 전장 치수 L            치수표에 기재된 블록 전장 L은 방진용 기호가 UU인 또는 SS인 경우의 치수입니다.
                                       기타 방진용 부품이나 윤활 장치를 장착하는 경우는 블록 전장 L이 증가합니다.
        MRS5M, M형은 LM레일에서 LM블록을 빼면 볼이 탈락합니다.
        MRS5M형의 LM레일을 고정하는 나사는 정밀기기용 십자구멍붙이 소나사(0번냄비소나사1종) M2를 사용합니다.

● MRS5, 7형의 LM블록 장착 시, 참고 볼트 체결토크치를 나타냅니다.

호칭형번 나사의 호칭형번 나사 깊이[mm] 참고 체결토크[N·m]*

MRS 5 M2 1.5 0.4

MRS 7 M2 2.3 0.4

참고 체결토크
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MRS-L형

호칭형번

외형 치수 LM 블록 치수

높이

M

폭

W

길이

L B C S×ℓ L1 T K N

급유구

d H3

MRS 7L 8 17 31 12 13 M2×2.3 21 3.3 6.7 1.6 1.2 1.3

MRS 9L 10 20 40.8 15 16 M3×2.8 29.8 4.5 8.5 2.4 1.6 1.5

MRS 12V 13 27 47.1 20 20 M3×3.2 33.3 5.7 11 3 2 2

주1)LM 블록, LM 레일, 볼의 재질에 스테인리스를 사용하고 있기 때문에, 내식성, 내환경성이 뛰어납니다.
       급유 이외의 목적으로 급유구를 이용하면 손상을 줄 수 있습니다.

주)이 호칭형번에서 1세트는 1축 조합을 의미합니다. (2축 평행사용의 경우 필요한 수는 최저 2set가 됩니다.)
    윤활장치 QZ 장착의 경우 그리스 니플은 장착되지 않습니다. 윤활장치 QZ 장착 사양으로 그리스 니플 장착을 희망하는 경우에는 

미드에 문의하여 주십시오.

(*1)A1-496(방진용 부품)참조 (*2)A1-70 참조 (*3)A1-82 참조 (*4)A1-13 참조

1축에 조합되는 
LM 블록의 개수

호칭번호 윤활장치 
QZ 장착

방진용 옵션 
기호(*1)

LM 레일 길이 
(mm)

스테인리스 
타입 LM 레일

동일 평면에 사용되는 축수기호(*4)

레이디얼 클리어런스 기호(*2) 
보통 (무기호) /경예압 (C1)

정도 기호(*3) 보통급 (무기호) 
/상급 (H) /정밀급 (P)

2    MRS12M    QZ     UU     C1     +220L     P     M     -Ⅱ

호칭형번의 구성예
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LM 레일 치수 기본정격하중 정적허용모멘트 N·m* 질량

폭

W1 W2

높이

M

피치

F d1×d2×h

길이

Max

C

kN

C0

kN

MA MB MC
LM블록

㎏

LM레일

㎏/m
1개 2개밀착 1개 2개밀착 1개 

7
 0
-0.02

5 4.7 15 2.4×4.2×2.3 480
2.01
1.63

2.31
2.51

7.77
8.08

43.2
46.9

8.96
9.32

50.0
54.2

8.96
9.72

0.012 0.25

9
 0
-0.02

5.5 5.5 20 3.5×6×3.3 1240
3.48
2.94

3.98
4.59

18.7
21.1

96.5
111

21.6
24.4

112
128

18.3
21.1

0.024 0.36

12
 0
-0.02

7.5 7.5 25 3.5×6×4.5 2000
5.82
4.72

5.30
6.83

28.4
34.8

151
195

28.4
34.8

151
195

34.7
44.7

0.049 0.65

단위:㎜

*체결토크 이상으로 체결하면 정도에 영향을 미칩니다. 반드시 규정치의 체결토크 이하로 체결하여 주십시오

주1) “길이*” 길이 Max는, LM 레일의 표준 최대 길이를 가리킵니다.
        정적 허용 모멘트*         1개 : LM블록 1개의 정적허용모멘트
                                      2개 밀착 : LM블록을 2개 밀착한 상태에서의 정적 허용 모멘트
        블록 전장 치수 L            치수표에 기재된 블록 전장 L은 방진용 기호가 UU인 또는 SS인 경우의 치수입니다.
                                       기타 방진용 부품이나 윤활 장치를 장착하는 경우는 블록 전장 L이 증가합니다.
        MRS5M, M형은 LM레일에서 LM블록을 빼면 볼이 탈락합니다.
        MRS5M형의 LM레일을 고정하는 나사는 정밀기기용 십자구멍붙이 소나사(0번냄비소나사1종) M2를 사용합니다.

● MRS5, 7형의 LM블록 장착 시, 참고 볼트 체결토크치를 나타냅니다.

호칭형번 나사의 호칭형번 나사 깊이[mm] 참고 체결토크[N·m]*

MRS 5 M2 1.5 0.4

MRS 7 M2 2.3 0.4

참고 체결토크
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단위:㎜

호칭형번
MRS

5
MRS

7
MRS

9
MRS
12

MRS
15

LM 레일

표준길이

(Lo)

40

55

70

100

130

160

40

55

70

85

100

115

130

55

75

95

115

135

155

175

195

275

375

70

95

120

145

170

195

220

245

270

320

370

470

570

70

110

150

190

230

270

310

350

390

430

470

550

670

870

표준피치 F 15 15 20 25 40

G 5 5 7.5 10 15

최대 길이 220 480 1240 2000 2000

주1) 최대 길이는 정도등급에 따라 다르므로, 미드에 문의하여 주십시오.
주2) 연결방식으로 사용할 수 없고 위의 최대 길이 이상이 필요한 경우에는 미드에 문의하여 주십시오. 

표7 은 M R S형의 표준 길이와 최대 길이를 보여줍니다. 최대 길이가  표7 의 값을 초과하는 경우에는 

연결방식으로 제작하므로, 미드에 문의하여 주십시오.  특수길이를 지정하는 경우의 G치수는  표7 의 치수를 

권장합니다. G치수가 길게되면 축단부분이 불안정한 경향이 발생되어 정밀도에 악영향을 미칠 수 있습니다.

      LM 레일의 표준 길이와 최대 길이

<표7>  MRS형 LM 레일의 표준 길이와 최대 길이
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단위:㎜

단위:㎜

      장착면의 어깨높이와 모서리 반경

      장착면의 허용오차

호칭형번
LM 레일부
모서리반경

r1(최대)

LM 블록부
모서리반경

r2(최대)

LM 레일부
어깨높이

H1

LM 블록부
어깨높이

H2 H3

5 M 0.1 0.3 1.2 2 1.5

7 M/L 0.1 0.2 0.9 3.3 1.3

9 M/L 0.1 0.3 1.1 4.5 1.5

12 M/L 0.3 0.2 1.5 5.7 2

15 M/L 0.3 0.4 2.2 6.5 2.7

호칭형번 보통 클리어런스 C1 클리어런스

5 2 -

7 3 -

9 4 3

12 9 5

15 10 6

【MRS형】

【MRS형】
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LM가이드의 장착면 오차는 수명에 영향을 줄 수 있습니다. MRS형의 일반적인 사용 시 장착면의 평면도 허용치의 

기준을 나타냅니다. 상기 이외의 형번에서도 장착면 평면도가 나오지 않는 경우에는 수명에 영향을 줄 수 있으므로 

주의하여 주십시오.

【장착면의 평면도】

단위:㎜

호칭형번 평면도

5 0.015/200

7 0.025/200

9 0.035/200

12 0.050/200

15 0.060/200

【MRS형】

주1) 장착면의 정밀도는 복합되는 경우가 많기 때문에 표에 
제 시 된  수 치 의  7 0 %  이 하 의  값 을  사 용 할  것 을 
권장합니다.

주2)  표의 수치는 보통 클리어런스에 적용됩니다. C1 
클리어런스의 2축 사용의 경우는 위의 값의 50% 이하의 
값을 사용할 것을 권장합니다
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동 일 한  면 에  장 착 된  모 든  L M  레 일 에 는  동 일 한 

일련번호가 표기됩니다. 그 중 제조번호의 끝부분에 

'KR'라고 표기되어 있는 LM 레일이 기준측이 되고, LM 

블록에 규정된 정도로 마감한 기준면이 있으므로 

테이블의 위치 결정 기준으로 사용합니다． ( 그림11 

참조)  단,  보통급 정도의 경우에 한하여「KR」의 표시를 

하지 않기 때문에 동일 번호라면 어느 LM 레일에서도 

기준측으로 사용할 수 있습니다．

LM 가이드의 기준면의 표시는  그림12 과 같이LM 

블록은 MID 마크의 반대측，LM 레일은 인발선 마크 

측이 기준면이 됩니다．사용상 LM 레일과 LM 블록의 

기준면의 위치 관계를 역으로 하고 싶은 경우나，그리스 

니플의 방향을 반대측에 하여야 할 필요가 있는 경우는  

지정하여 주십시오.

      기준측 LM 가이드의 표시와 조합

【기준측 LM가이드의 표시】

【기준측의 표시】

MID123  KR

제조번호 기준측 마크

<그림11>  기준측 LM 가이드와 종동측 LM 가이드

<그림12>  기준면 표시
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크로스 롤러 회전가이드

MRU 시리즈

MRB 시리즈
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크로스 롤러 회전가이드
<그림1> 크로스 롤러 회전가이드 구조 MRB Model

MID크로스 롤러 회전가이드는 90°의 V홈 형상 전동면에 원통롤러가 스페이서 리테이너 사이에 상호 직교배열 되어 

있으므로 1 개의 베어링으로 레이디얼 하중, 축방향 하중 및 모멘트 하중 등 모든 방향의 하중을 부하하는 것이 가능합니다. 

내외륜의 치수는 최소한으로 컴팩트화 하였으며 특히 극박 타입은 매우 컴팩트 사이즈이고 더구나 고강성이므로 공업용 

로봇의 관절부나 선회부, 머시닝센터의 선회테이블, 정밀 로터리 테이블, 의료기기, 계측기, IC제조 장치 등의 용도에 

적합합니다.

      구조
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<그림2> 모멘트 강성

      특징

■뛰어난 회전정도

직교 배열한 롤러 사이에 스페이서 리테이너를 배열하여 

롤러의 스큐방지나 롤러끼리의 상호마찰에 의한 회전 

토크의 증가를 방지합니다. 또 종래의 철판 리테이너를 

사용하고 있는 타입에 비하여 롤러의 편접촉 현상이나 

걸림 현상이 생기지 않고, 예압을 부여한 상태에서도 

안정된 회전이 얻어집니다. 또 내륜 또는 외륜이 2분할 

구조이므로 베어링의 클리어런스를 조정할 수 있고 

예압을 부여하는 것도 가능하므로 고정도의 회전운동이 

얻어집니다.

■순쉬운 취급

2 분할되어 있는 내륜 또는 외륜은 롤러와 스페이서 리테

이너를 조립시킨 후 분할되지 않도록 고정되어 있으므로 

조립시 취급이 용이합니다.

■스큐 방지

스페이서 리테이너에 의해 롤러는 항상 정위치에 유지되어 

있으므로 롤러의 스큐(롤러의 어긋남)를 방지하고 롤러

끼리의 상호마찰이 없으므로 안정된 회전성능이 얻어집

니다.

■증가된 강성(3~4배)

롤러가 직교 배열되어 있기 때문에 박형 앵귤러 볼베어링 

복렬 사용과 비교하여, 1개의 베어링으로 각 방향의 하중을 

부하받고, 강성은 3~4배 이상으로 향상됩니다.

롤러 스페이서 리테이너

●

●

●
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종래의 철판 리테이너에 비해 스페이서 리테이너는 

롤러의 유효접촉 길이를 길게하여 내부하 성능을 대폭 

향상시키고 있습니다. 또 스페이서 리테이너는 롤러 

전장의 대부분을 유지 안내하고 있지만 종래의 리테이

너형은 롤러 안내부가 중앙 1점 뿐이므로 롤러의 어긋

남을 정확하게 방지할 수 없습니다.

종래품은 아래의 그림처럼 외륜측과 내륜측의 부하역이 

롤러 길이 중앙에 대해 비대칭으로 되어 있으므로 부하가 

크게 될수록 모멘트가 크게 되고 단면 접촉으로 인한 마찰

저항에 의해 부드러운 회전이 불가능하게 되어 마모도 

빨리 일어납니다.

2)1)

■큰 부하 용량

롤러 접촉 길이

ℓ1 >ℓ2

부하역 대칭 스페이스 리테이너 부착

단면접촉

부하역 비대칭 스페이스 철판 리테이너 부착(종래품)

스페이스 리테이너 부착

철판 리테이너 부착(종래품)
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      종류

      크로스 롤러 회전가이드 선정

■RU형(내·외륜 일체형)

장착용 구멍 가공이 되어 있기 때문에, 누름 플랜지, 하우 

징이 필요 없습니다. 그리고 내·외륜일체형 구조로 조립에 

의한 성능의 영향이 거의없고, 안정된 회전정도 및 토크를 

낼 수 있습니다. 내륜회전, 외륜회전의 양방향의 사용이 

가능합니다.

■RB형(외륜 분할형, 내륜 회전형)

외륜을 2분할하여, 내륜을 일체화한 크로스 롤러 회전 

가이드의 기본 형식입니다. 내륜의 회전정도가 요구되는 

곳에 사용합니다. 용도로는 공작기계의 인덱스 테이블 

선회부 등에 사용합니다.

MID 크로스 롤러 회전가이드의 일반적인 선정순서를 나타냅니다.

사
용
조
건
의 

결
정

회
전

토
크

형
식
의 

선
정

윤
활 

방
법

수명의 
예측

강 성

정 도

●베어링 사이즈 선택하기

●클리어런스

●장착부의 강성

●정도등급

● 내·외륜 일체형……RU형

● 내륜 회전 …………RB형
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      정격수명 L

●온도계수(fT)

●하중계수(fW)

주)  주위온도가 80℃를 넘는 경우는 MID로 문의바랍니다.

■정격수명(L)

크로스 롤러 회전가이드의 수명(L)은 다음 식에 의해서 

구해집니다.

■동등가 레이디얼 하중(PC)

크로스 롤러 회전가이드의 동등가 레이디얼 하중(PC)은 

다음 식에 의해서 구할 수 있습니다.

L

C

PC

fT 

fW

PC

Fr

Fa

M 

X

Y

dp

: 정격수명

(1군의 같은 크로스 롤러 회전가이드를 동일 조건으로 

각각 운동시켰을 때 그 중의 90%가 플레이킹을 

일으키지 않고 도달 가능한 총 회전수) 

: 기본동정격하중

: 동등가 레이디얼 하중

: 온도계수 

: 하중계수 

(km)

(N)

(N)

<그림3 참조> 

<표1 참조> 

: 동등가 레이디얼 하중

: 레이디얼 하중

: 축방향 하중

: 모멘트

: 동 레이디얼 계수

: 동 축방향 계수

: 롤러 피치 원경

(N)

(N)

(N)

(N-mm)

<표2 참조>

<표3 참조>

(mm)

L = PC =X 106 X · Fr + + Y· Fa

fT·C

fW·PC

2M

dp

10
3( () )

<그림3> 온도계수 (fT)

<표1> 하중계수 (fW)

<그림4> 동등가 레이디얼 하중 (PC)

사용조건 fW

충격이 없는 원활한 운동의 경우 1.0~1.2

보통 운동의 경우 1.2~1.5

충격이 심한 경우 1.5~3.0

모멘트(M)

축 부하
(Fa)

레이디얼 부하
(Fr) 모멘트

(M)

<표2> 동 레이디얼 계수와 동 축방향 계수

분 류 X Y

1 0.45

0.67 0.67

≦ 1.5
Fa

Fr + 2M/dp

> 1.5
Fa

Fr + 2M/dp

주 (1)

(2)

Fr = 0 N, M = 0 N·mm일 때는 X = 0.67, Y = 0.67로 

계산하시기 바랍니다.

예압제품의 수명계산은 MID로 문의바랍니다.
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다음 조건에서 RB25025형을 사용한 경우의 정격수명(L)을 산출합니다.

●정격수명 계산예

m2

m3

m1

H

D1

D2

ω각속도

F

<그림6>

레이디얼 하중

축방향 하중

모멘트

m1

m2

m3

D1

D2

H
C
C0

dp
F
ω

= 100 kg
= 200 kg
= 300 kg
= 300 mm
= 150 mm
= 200 mm
= 69.3 kN
= 150 kN 
= 277.5 kN
= 100 N
= 2 rad/s(ω: 각속도)

: Fr

: Fa

: M

= m1∙D1x10-3∙ ω2+m2∙D2x10-3∙ω2 

= 100∙300 x10-3∙22+150∙10-3∙22

= 240 N
= (m1+m2+m3)xg
= (100+200+300)x9.807
= 5884.2 N
= m1∙gxD1+m2∙gxD2+(m1∙D1x10-3∙ω2+m2∙D2x10-3∙ω2)xH
= 100∙9.807x300+200∙9.807x150+(100∙300x10-3∙22+200∙150x10-3∙22)x200
= 636420 N∙mm

∴ X = 1, Y = 0.45
그러므로 동등가 레이디얼 하중(PC)는 다음과 같이 됩니다.

Fa 5884.2
=  = 1.22 ≦ 1.5Fr+2M/dp 240+2x636420/277.5

L =                =                           x106= 9.1x108 회전

fW = 1.2인 경우 다음과 같이 계산되고 정격수명(L)은 9.1x108 회전수로 됩니다.

( )fT∙C
fW∙PC

10
3

( )1x69.3x103

1.2x7574.7

10
3

2∙6364202M( ( ))PC  =  X  Fr +         +Y∙Fa =1x340+                    +0.45x5884.2= 7574.7 N277.5dp
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      정적안전계수 fS

기본정정격하중(C0)라는 것은 최대 하중을 받는 롤러와 

전동면과의 접촉부 중앙의 계산 접촉응력이 4000MPa가 

되는 방향과 크기가 일정한 정지 하중을 말하고, 이 이상의 

접촉응력이 되는 경우 회전에 지장을 일으킵니다. 

이 하중은 치수표 중 (C0)로서 나타내고 있고, 정적 또는 

동적으로 부하되는 하중에 대하여 다음과 같이 정적안전 

계수(fS)를 고려할 필요가 있습니다.

fS

C0

P0

P0

Fr

Fa

M

X0

Y0

dp

Lh

n1

Lh

θ

n0

: 정적안전계수

: 기본정정격하중

: 정등가 레이디얼 하중

: 정등가 레이디얼 하중

: 레이디얼 하중

: 축방향 하중

: 모멘트

: 정 레이디얼 계수

: 정 축방향 계수

: 롤러 피치 원경

: 수명시간

: 분당회전수

: 수명시간

: 요동각도 <그림6> 참조

: 매분왕복횟수

<표3 참조>

(N)

(N)

(N)

(N)

(N)

(N-mm)

(X0 = 1)

(Y0 = 0.44)

(mm)

(h)

(mon-1)

(h)

(°)
(mon-1)

= fS 
C0

P0

<표3> 정적안전계수 (fS)

하중조건 fs의 하한

보통하중 1~2

충격하중 2~3

■정등가 레이디얼 하중(P0)

크로스 롤러 회전가이드의 정등가 레이디얼 하중(P0)은 

다음 식에 의해 구해집니다.

■수명시간 산출

●회전운동의 경우

●요동운동의 경우

PC = X0· Fr + + Y0·Fa
2M

dp
( )

<그림7> 정등가 레이디얼 하중 (P0)

모멘트(M)

축방향 하중
(Fa)

레이디얼 하중
(Fr) 모멘트

(M)

Lh =
L

n1 x 60
( )

Lh =
360 x L

2 x θ x n1 x 60
( )

<그림6> 요동각도 (  θ  )

주) 요동각도：θ가 작은 경우에는 궤도륜과 접촉면에 유막이 

잘 형성되지 않아서 플랫팅이 생길 가능성이 있습니다. 

이런 조건에서 사용하는 경우에는 MID에 상담해 

주십시오.
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다음 조건에서 RB25025형을 사용한 경우의 정적 안전계수(fs)를 산출합니다.

●정적안전계수의 계산예

m2

m3

m1

H

D1

D2

ω각속도

F

레이디얼 하중

축방향 하중

모멘트

<그림8>

그러므로 정등가 레이디얼 하중(P0)는 다음과 같이 됩니다.

정적 안전계수(fS)는 20입니다.

m1

m2

m3

D1

D2

H
C
C0

dp
F
ω

= 100 kg
= 200 kg
= 300 kg
= 300 mm
= 150 mm
= 200 mm
= 69.3 kN
= 150 kN 
= 277.5 kN
= 100 N
= 19.1 rpm

= m1∙D1x10-3∙ω2+m2∙D2x10-3∙ω2 

= 100∙300x10-3∙22 +200∙150x10-3∙22

= 240 N
= (m1+m2+m3)xg
= (100+200+300)x9.807
= 5884.2 N
= m1∙gxD1+m2∙gxD2+(m1∙D1x10-3∙ω2+m2∙D2x10-3∙ω2)xH
= 100∙9.807x300+200∙9.807x150+(100∙300x10-3∙22+200∙150x10-3∙22)x200
= 636420 N∙mm

: Fr

: Fa

: M

( ( ))P0  =  X  Fr +         +Y∙Fa =1x  340+                    +0.44x5884.2= 7515.8 N  2∙636420
277.5

2M
dp

∴ fS  = = 20 150x103

7515.8
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      정적허용모멘트 M0

MID 크로스 롤러 회전가이드의 정적허용모멘트(M0)는 

다음 식에 의해 구해집니다.

M0

C0

dp

C

C0

dp

: 정적허용모멘트

: 기본정정격하중

: 롤러 피치 원경

= 69.3 kN 

= 150 kN

= 277.5 mm

(kN-m)

(kN)

(mm)

M0 = C0 · x 10-3
dp

2

호칭형번 RB25025

●정적허용모멘트의 계산예

●정적허용 축방향하중의 계산예

정적허용모멘트(M0)는 다음과 같이 계산됩니다.

dp 277.5
M0  =  C0ㆍ X 10-3 = 150ㆍ X 10-3 = 20.8 kN·m

2 2

      정적허용 축방향하중 fa0

크로스 롤러 회전가이드의 정적허용 축방향하중(fa0)는 

다음 식에 의해 구해집니다.

Fa0

C0

Y0

C

C0

: 정적허용 축방향하중

: 기본정정격하중

: 정 축방향 계수

= 69.3 kN 

= 150 kN

(kN)

(kN)

(Y0 = 0.44)

Fa0 =
C0

Y0

호칭형번 RB25025

정적허용 축방향하중(Fa0)는 다음과 같이 계산됩니다.

C0 150
fa0   = = = 340.9 kN

Y0 0.44
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      정도규격

크로스 롤러 회전가이드의 정도 및 치수 허용차는 아래 <표4~표10>에 준하여 제작됩니다.

주) RU형은 P5급이 표준 회전정도입니다. (호칭형번에는 표시되지 않습니다.)

<표4> RU형의 내륜 회전 정도

주) RU형은 P5급이 표준 회전정도입니다. (호칭형번에는 표시되지 않습니다.)

<표5> RU형의 외륜 회전 정도

(단위: ㎛)

(단위: ㎛)

호칭형번
내륜 레이디얼 흔들림 허용치 내륜 축 흔들림 허용치

P5급 P4급 P2급 P5급 P4급 P2급

RU 42 4 3 2.5 4 3 2.5

RU 66 5 4 2.5 5 4 2.5

RU 85 5 4 2.5 5 4 2.5

RU 124 5 4 2.5 5 4 2.5

RU 148 6 5 2.5 6 5 2.5

RU 178 6 5 2.5 6 5 2.5

RU 228 8 6 5 8 6 5

RU 297 10 8 5 10 8 5

RU 445 15 12 7 15 12 7

호칭형번
외륜 레이디얼 흔들림 허용치 외륜 축 흔들림 허용치

P5급 P4급 P2급 P5급 P4급 P2급

RU 42 8 5 4 8 5 4

RU 66 10 6 5 10 6 5

RU 85 10 6 5 10 6 5

RU 124 13 8 5 13 8 5

RU 148 15 10 7 15 10 7

RU 178 15 10 7 15 10 7

RU 228 18 11 7 18 11 7

RU 297 20 13 8 20 13 8

RU 445 25 16 10 25 16 10
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<표7> 베어링 내경의 치수허용차

주 (1)

(2)

(3)

RU형의 표준 내경 정도는 0급입니다. 0급 이상의 정도에 대해서는 MID로 문의 바랍니다.

dm은 베어링 내경의 2점 측정에 의해서 얻어진 최대 직경과 최소 직경과의 산술 평균치입니다.

베어링 내경의 정도등급에 있어서 값의 표기가 없으면 아래의 정도 등급 중에서 최고 높은 등급의 값을 적용합니다.

(단위: ㎛)

베어링 내경(d)의 
호칭 치수 (mm)

dm의 허용차주 (2)

0급, P6급, P5급, P4급, P2급 PE6급 PE5급 PE4급, PE2급

초과 이하 상 하 상 하 상 하 상 하

50 80 0 -15 0 -12 0 - 9 0 - 7

80 120 0 -20 0 -15 0 -10 0 - 8

120 150 0 -25 0 -18 0 -13 0 -10

150 180 0 -25 0 -18 0 -13 0 -10

180 250 0 -30 0 -22 0 -15 0 -12

250 315 0 -35 0 -25 0 -18 - -

315 400 0 -40 0 -30 0 -23 - -

400 500 0 -45 0 -35 - - - -

500 630 0 -50 0 -40 - - - -

<표6> RB형의 내륜 회전 정도
(단위: ㎛)

베어링 내경(d)의 
호칭 치수 (mm)

내륜 레이디얼 흔들림 허용치 내륜 축 흔들림 허용치

0등급
PE6급 PE5급 PE4급 PE2급

0등급
PE6급 PE5급 PE4급 PE2급

초과 이하 P6급 P5급 P4급 P2급 P6급 P5급 P4급 P2급

50 80 20 10 5 4 2.5 20 10 5 4 2.5

80 120 25 13 6 5 2.5 25 13 6 5 2.5

120 150 30 18 8 6 2.5 30 18 8 6 2.5

150 180 30 18 8 6 5 30 18 8 6 5

180 250 40 20 10 8 5 40 20 10 8 5

250 315 50 25 13 10 - 50 25 13 10 -

315 400 60 30 15 12 - 60 30 15 12 -

400 500 65 35 18 14 - 65 35 18 14 -

500 630 70 40 20 16 - 70 40 20 16 -
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<표9> RU형의 내·외륜 폭의 허용차 <표10> RB형의 내·외륜 폭의 허용차(모든 등급에 공통)

<표8> 베어링 외경의 치수허용차

주 (1)

(2)

(3)

RU형의 표준 외경 정도는 0급입니다. 0급 이상의 정도에 대해서는 MID로 문의 바랍니다.

Dm은 베어링 외경의 2점 측정에 의해서 얻어진 최대 직경과 최소 직경과의 산술 평균치입니다.

베어링 외경의 정도등급에 있어서 값의 표기가 없으면 아래의 정도 등급 중에서 최고 높은 등급의 값을 적용합니다.

호칭형번

B의 허용치

상 하

RU 42 0 - 75

RU 66 0 - 75

RU 85 0 - 75

RU 124 0 - 75

RU 148 0 - 75

RU 178 0 -100

RU 228 0 -100

RU 297 0 -100

RU 445 0 -100

베어링 내경(d)의 
호칭 치수 (mm)

B의 허용치 B1의 허용치

RB의 내륜에 적용됨 RB의 외륜에 적용됨

초과 이하 상 하 상 하

50 80 0 - 75 0 -100

80 120 0 - 75 0 -100

120 150 0 -100 0 -120

150 180 0 -100 0 -120

180 250 0 -100 0 -120

250 315 0 -120 0 -150

315 400 0 -150 0 -200

400 500 0 -150 0 -200

500 630 0 -150 0 -200

(단위: ㎛)

(단위: ㎛)

(단위: ㎛)

베어링 외경(D)의 
호칭 치수 (mm)

Dm의 허용차주 (2)

0급, P6급, P5급, P4급, P2급 PE6급 PE5급 PE4급, PE2급

초과 이하 상 하 상 하 상 하 상 하

50 80 0 -13 0 -11 0 - 9 0 - 7

80 120 0 -15 0 -13 0 -10 0 - 8

120 150 0 -18 0 -15 0 -11 0 - 9

150 180 0 -25 0 -18 0 -13 0 -10

180 250 0 -30 0 -20 0 -15 0 -11

250 315 0 -35 0 -25 0 -18 0 -13

315 400 0 -40 0 -28 0 -20 - -15

400 500 0 -45 0 -33 0 -23 - -

500 630 0 -50 0 -38 0 -28 - -
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호칭형번

CC0 C0

기동 토크(Nㆍm) 레이디얼 클리어런스(㎛)

Min. Max. Min. Max.

RU 42 0.1 0.5 0 25

RU 66 0.3 2.2 0 30

RU 85 0.4 3 0 40

RU 124 1 6 0 40

RU 148 1 10 0 40

RU 178 3 15 0 50

RU 228 5 20 0 60

RU 297 10 35 0 70

RU 445 20 55 0 100

롤러의 피치원경(d) (mm) CC0 C0 C1

초과 이하 Min. Max. Min. Max. Min. Max.

50 80 -10 0 0 30 30 60

80 120 -10 0 0 40 40 70

120 140 -10 0 0 40 40 80

140 160 -10 0 0 40 40 90

160 180 -10 0 0 50 50 100

180 200 -10 0 0 50 50 110

200 225 -10 0 0 60 60 120

225 250 -10 0 0 60 60 130

250 280 -15 0 0 80 80 150

280 315 -15 0 30 100 100 170

315 355 -15 0 30 110 110 190

355 400 -15 0 30 120 120 210

400 450 -20 0 30 130 130 230

450 500 -20 0 30 130 130 250

500 560 -20 0 30 150 150 280

      레이디얼 클리어런스

RU형의 레이디얼 클리어런스를 <표11>, 표준형의 RB형의 레이디얼 클리어런스를 <표12>에 표시합니다.

<표12> RB형 레이디얼 클리어런스

<표11> RU형 레이디얼 클리어런스

주) RU형의 CC0클리어런스는 기동 토크에 의해 관리됩니다. CC0클리어런스의 기동 토크는 씰저항이 포함되어 있지않습니다.

(단위: ㎛)

(단위: ㎛)
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      모멘트 강성

크로스 롤러 회전가이드의 모멘트 강성선도를 <그림9~12>에 나타냅니다. 강성적으로 하우징이나 누름 플랜지 및 볼트 

등의 변형이 영향을 미치므로, 이들의 강도에 대하여 고려할 필요가 있습니다.

(레이디얼 클리어런스: 0)
<그림9>

<그림10>
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<그림11>

<그림12>
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<표13> RB형의 끼워맞춤

<그림13> 빼기 탭

      끼워맞춤       하우징과 누름 플랜지의 설계

■RU형의 끼워맞춤

RU형은 기본적으로 끼워맞춤을 필요로 하지 않지만, 위치

결정정도 등이 필요한 경우에는 끼워맞춤 h7, H7을 권장 

합니다.

크로스 롤러 회전가이드는 두께가 얇은 컴팩트 타입이기 

때문에 하우징이나 누름 플랜지 및 누름 볼트의 강성에 

대하여 충분히 고려할 필요가 있습니다. 외륜이 2분할된 

경우, 하우징이나 누름 플랜지 및 누름 볼트의 강도가 

부족하면 내륜이나 외륜을 균등하게 밀착시키는 것이 

불가능하거나 모멘트 하중이 부하될 때에 베어링이 

변형되고 롤러의 접촉부가 불균일하게 되어서 베어링의 

성능을 현저하게 저하시킵니다. <그림14>는 크로스 롤러 

회전가이드 장착의 예를 보여줍니다.

■RB형의 끼워맞춤

RB의 끼워맞춤은 <표13>를 권장합니다.

■하우징

하우징의 두께는 베어링의 단면 높이 60%이상을 기준으로 

하시기 바랍니다.

■빼기 탭

또 내외륜의 빼기탭 <그림13>을 설계하여 두면 베어링을 

손상시키지 않고 분리가 가능합니다. 외륜을 분리할 때에 

내륜을 누르는 일이나 그 반대로 하는 일은 피하여 주십시 

오. 또한 측면의 밀착치수는 치수표 중에 기재된 어깨치수 를 

참조하시기 바랍니다.

(D: 외륜 외경치수,  d: 내륜 내경치수)

하우징 두께  T = x 0.6 이상
D-d
2

T

빼기 탭

빼기 탭

레이디얼 
클리어런스

사용 조건 축 하우징

C0

내륜 회전 
하중

보통 하중 h5 H7

충격과 모멘트가 큰 경우 h5 H7

외륜 회전 
하중

보통 하중 g5 JS7

충격과 모멘트가 큰 경우 g5 JS7

C1

내륜 회전 
하중

보통 하중 j5 H7

충격과 모멘트가 큰 경우 k5 JS7

외륜 회전 
하중

보통 하중 g6 JS7

충격과 모멘트가 큰 경우 h5 K7
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b. 선회부 내륜 회전(씰 부착)

a. 선회부 외륜회전

내·외륜 체결후 본체 중량물을 조립하는 예

c. 선회부 내·외륜 동일방향 체결(씰 부착)

■조립예

크로스 롤러 회전가이드의 조립예를 나타냅니다.

■누름 플랜지와 누름 볼트

누름플랜지의 두께(F), 플랜지부의 클리어런스(S)의 값은 

아래의 치수를 기준으로 하시기 바랍니다. 또, 누름볼트의 

개수는 많을수록 안정되므로 <표14>를 기준으로 등배로 

배치하시기 바랍니다.

F = B×0.5 에서 B×1.2

H = B

S = 0.5 mm

축과 하우징의 재료가 경합금의 경우에는 누름플랜지의 

재료는 철재로 하는 것을 권장합니다. 

RU형은 내·외륜에 마련된 부착 구멍, 또는 탭구멍을 이용 

해서 부착해 주십시오.(RU형에 대해서는 누름 플랜지는 

필요하지 않습니다.) 누름 플랜지의 체결은 풀림이 없도록 

토크 렌치 등으로 견고히 체결하여 주십시오. 하우징이나 

누름 플랜지가 일반 적인 중경강 재료일 때의 체결 토크를 

<표15>에 나타냅니다.

<그림14> 조립예

<그림15> 누름 플랜지와 누름 볼트

0
-0.1

H

S

B

F

<표14> 누름 플랜지와 누름 볼트

외륜외경치수 (D)
볼트의 수

볼트 사이즈
(참고값)초 과 이 하

- 100 8 이상 M3~M5

100 200 12 이상 M4~M8

200 500 16 이상 M5~M12

500 - 24 이상 M12 이상

(단위: μm)
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<그림16> 체결 순서<표15> 볼트의 체결토크

나사 호칭 체결토크 나사 호칭 체결토크

M3 02 M10 070

M4 04 M12 120

M5 09 M16 200

M6 14 M20 390

M8 30 M22 530

(단위: N-m)

      조립 순서

      취급상의 주의사항
크로스 롤러 회전가이드를 조립할 때에는 아래의 절차에 

따라주십시오.

■취급■조립전 부품의 점검

조립할 하우징과 기타 부품을 대략적으로 청소해서 얼룩

이나 흠집이 없는 것을 확인하십시오.

■하우징 또는 축에 크로스 롤러회전가이드 삽입

크로스 롤러 회전가이드는 박형 베어링이므로, 설치할 

때에 기울어지는 경향이 있습니다. 그것을 방지하기 

위해서는 수평을 유지한 채로 플라스틱 망치로 약하게 쳐서 

크로스 롤러 회전가이드를 하우징 또는 축으로 천천히 

삽입합니다. 기준면에 완전히 밀착된 소리가 들릴 때까지 

망치질을 계속해 주십시오.

■누름 플랜지의 장착

(1)

(2)

(3)

(4)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

누름 플랜지는 일체형 회전륜(RB형에서는 내륜)으로

부터 부착합니다.

누름 플랜지를 셋팅한 후, 누름 플랜지를 몇차례 요동

시키면서 장착볼트의 위치를 맞춥니다.

누름 볼트를 장착합니다. 볼트를 손으로 돌렸을 때에 

구멍의 어긋남에 의한 볼트의 끼임이 없는가를 확인

합니다.

누름볼트의 체결은 가체결에서 본체결까지 3~4단계로 

나누어 대각선상으로 차례로 반복체결합니다. 

2분할된 내륜 또는 외륜의 체결시에는 체결할 때에 

일체형의 외륜측 또는 내륜측을 조금씩 회전시키면서 

2분할 맞춤부의 어긋남을 수정할 수 있습니다.

2개로 분할되어 있는 내륜 또는 외륜은 특수 리벳이 

있는 볼트와 너트로 분리되지 않도록 체결되어 있으

므로, 그대로 조립하시기 바랍니다. 또 스페이스 리테

이너는 조립이 잘못되면, 회전성능에 큰 영향을 주므로, 

베어링의 분해는 하지 않도록 해주시기 바랍니다.

내륜 또는 외륜의 맞춤이 다소 어긋나 있는 경우에는

하우징에 삽입하기 전에 내륜, 외륜을 고정하고 있는 

볼트를 풀어 플라스틱 망치 등으로 수정하여, 조립하

시기 바랍니다.(고정 리벳은 하우징에 붙어있습니다.)

고정 리벳 또는 볼트에 힘이 가해지는 장착, 분리는 

피하여 주시기 바랍니다.

누름 플랜지는 내·외륜을 측면으로부터 견고히 밀착

되도록 조립 부품의 치수 공차에 주의해 주시기 바랍

니다.

크로스 롤러 회전가이드를 떨어뜨리거나, 두드리면 

파손이 될 수 있으므로 주의해 주시기 바랍니다. 

그리고, 충격이 가해진 경우, 외형에 파손이 보이지 

않더라도 기능의 손실이 발생 할 수 있으므로 주의하

시기 바랍니다.
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■윤활 ■사용상의 주의사항

(1)

(2)

(3)

(4)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

크로스 롤러 회전가이드에는 양질의 리튬 비누기 

그리스2호가 봉입되어 있으므로, 그대로 사용이 

가능하지만 일반적으로 롤러 베어링에 비해 내부의 

공간 용적이 적고, 윤활이 어려운 롤러 구름 접촉 

구조이므로, 정기적인 급유가 필요합니다. 

그리스의 급유는 내외륜에 가공된 급유구에 연결

되도록 윤활구를 설계하고, 급유 간격으로는 통상 

회전빈도가 적은 경우라도, 6개월~1년 주기로 동일

계의 그리스를 베어링의 내부 전체에 널리 퍼지도록 

급유하시기 바랍니다. 또 그리스가 가득차게 되면 

그리스 저항에 의해 초기 회전 토크값이 일시적으로 

상승하지만, 여분의 그리스는 씰부를 따라 빠져나오

므로, 단시간에 정상적인 토크로 되돌아 옵니다. 또 

박형 타입에는 급유구가 없으므로, 하우징 내경측에 

급유구를 가공하여 급유하시기 바랍니다.

성상이 다른 그리스의 사용은 자제하여 주시기 바랍

니다.

진동이 작용하는 곳, 클린룸, 진공, 저온, 고온 등의 

특수 환경하의 사용은 일반 그리스의 적용이불가능한 

경우가 있으므로, MID로 문의 바랍니다.

특수한 그리스를 사용할 경우 MID로 문의 바랍니다.

이물질이 유입되면 기능의 손실이 발생하기 때문에 

절삭칩 등의 침입을 방지해 주시기 바랍니다.

80℃ 이상에서 사용하는 경우 MID로 문의 바랍니다.

쿨런트가 크로스 롤러 회전가이드 내부에 유입되는 

환경하에서 사용하는 경우는 MID로 문의 바랍니다.

먼지, 절삭칩 등이 부착되어 있는 경우 공업용 알코

올로 세척한 후, 그리스를 봉입하여 주시기바랍니다.

통상적으로 진동이 작용하는 곳, 클린룸, 진공, 저온, 

고온 등의 특수 환경하에서 사용하는 경우는 MID로 

문의 바랍니다.
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      호칭형번의 구성예

호칭형번은 각 형번의 특징에 따라 구성이 다르므로 대응하는 호칭형번의 구성예를 참조해 주십시오.

■MRU형(내·외륜 일체형)

MRU124 UU CC1 P2 B G X -N
● 옵션 기호

● 내륜 구멍 기호(대상형변: RU124~RU445)

● 장착구멍 조립방향 기호- 적용모델: RU124~RU445(X타입 제외)

● 정도대상 부품기호

● 씰 기호

● 정도 기호주 (1)

● 호칭형번

● 레이디얼 클리어런스 기호주 (2)

무기호
- N

무기호
 X

무기호
 G

무기호
 R
 B

무기호
 UU
 U
 UT

：첨부 부품 없음
：그리스 니플 첨부　 
：RU42~RU178: NP3.2×3.5　 
：RU228~RU445: NP6×5

：내륜 카운터보어 구멍
：내륜 탭 구멍(관통 구멍)

：내륜·외륜의 카운터보어 구멍이 동일 방향
：내륜·외륜의 카운터보어 구멍이 역방향

：내륜 회전 정도
：외륜 회전 정도
：내륜·외륜 회전 정도

：씰 없음
：양측 씰 부착
：편측씰 부착(외륜 카운터보어측)
：편측씰 부착(외륜 반 카운터보어측)
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■MRB형(외륜 분할형, 내륜 회전형)

MRB5013 UU CC0 P2

● 레이디얼 클리어런스 기호주 (2)

● 씰 기호

● 호칭형번

CC0

C0

C1

무기호
 UU
 U

：마이너스 클리어런스(예압)
：플러스 클리어런스
：플러스 클리어런스(C0보다 큼)

：씰 없음
：양측 씰 부착
：편측씰 부착

● 정도 기호주 (1) (MRB형에만 해당.)

무기호
 P6
 P5
 P4
 P2

PE6  
PE5
PE4
PE2

：보통급 (0급)
：회전정도 6급,
：회전정도 5급,
：회전정도 4급,
：회전정도 2급,

：회전정도 6급 + 치수정도 6급
：회전정도 5급 + 치수정도 5급
：회전정도 4급 + 치수정도 4급
：회전정도 2급 + 치수정도 2급

A-35~37 참조.

A-39 참조.

각 형번별 기준면은 “MID 로고” 가 정면으로 보여지도록 위치한 부분이 기준면이 됩니다.

주 (1)

(2)

(3)



-146GE

• MID로고 레이저 마킹부분이 기준면입니다.

• 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.
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크로스 롤러 회전가이드

MRU시리즈
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축경 호칭형번

주요치수 어깨치수 기본정격하중(레이디얼) 질량

내경

d

외경

D

롤러피치원경

dp

폭

B

기름구멍

 d1 r dS Dh

C

kN

C0

kN kg

20 MRU 142(G) 20 170 141.5 12 3.1 0.6 37 47 7.35 8.35 0.29

35 MRU 66 35 95 66 15 3.1 0.6 59 74 17.5 22.3 0.62

55 MRU 85 55 120 85 15 3.1 0.6 79 93 20.3 29.5 1

80
MRU 124(G)

80 165 124 22 3.1 1 114 134 33.1 50.9 2.6
MRU 124(X)

90
MRU 148(G)

90 210 147.5 25 3.1 1.5 133 162 49.1 76.8 4.9
MRU 148(X)

크로스 롤러 회전가이드 MRU형

● 호칭형번의 구성예

옵션호칭형번

내륜 구멍씰

장착구멍 조립방향레이디얼 클리어런스*(1)

정도대상 부품정도*(2)

MRU 42 UU CC0 P2 B G X -N

내·외륜 일체형

*(1): A-39 참조, *(2): A-35~37 참조.

RU형에는 그리스 니플을 옵션으로 준비하고 있습니다.(아래 그림 참조) 필요한 경우에는 형번 마지막에 “-N”을 표시해 주십시오.주)
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장착 구멍 관계

내륜 외륜

PCD1 장착 구멍 PCD2 장착 구멍

28 6-M3 관통 57 6-ø3.4 관통, ø6.5 카운터 보어 깊이 3.3 

45 8-M4 관통 83 8-ø4.5 관통, ø8  카운터 보어 깊이 4.4 

65 8-M5 관통 105 8-ø5.5 관통, ø9.5 카운터 보어 깊이 5.4 

97
10-ø5.5 관통, ø9.5 카운터 보어 깊이 5.4

148 10-ø5.5 관통, ø9.5 카운터 보어 깊이 5.4
10-M5 관통

112
12-ø9 관통, ø14 카운터 보어 깊이 8.6

187 12vø9 관통, ø14 카운터 보어 깊이 8.6
12-M8 관통

(단위: mm)

호칭형번
d H L E B

Type No.

NPA
NPAS

6 M6Px0.75 13.5 5 - 7

6A M6xP1.0 13.5 5 - 7

1 R(PT)1/8 20(20.5) 9(9.5) - 10

2 R(PT)1/4 25 12 - 14

NPB
1 R(PT)1/8 21.5 8 12.5 10

2 R(PT)1/4 25 11 13.5 14

NPC
1 R(PT)1/8 21.5 8 12.5 10

2 R(PT)1/4 25 11 14.2 14

NPAS1은 (  )안의 치수입니다. NPA1, 2와 NPAS1, 2의 나사부 형식은 <그림1>입니다. 
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● 호칭형번의 구성예

옵션호칭형번

내륜 구멍씰

장착구멍 조립방향

정도대상 부품

MRU 148 UU CC0 P2 B G X -N

축경 호칭형번

주요치수 어깨치수 기본정격하중(레이디얼) 질량

내경

d

외경

D

롤러피치원경

dp

폭

B

기름구멍

 d1 r dS Dh

C

kN

C0

kN kg

115
MRU 178(G)

115 240 178 28 3.1 1.5 161 195 80.3 135 6.8
MRU 178(X)

160
MRU 228(G)

160 295 227.5 35 6 2 208 246 104 173 11.4
MRU 228(X)

210
MRU 297(G)

210 380 297.3 40 6 2.5 272 320 156 281 21.3
MRU 297(X)

000
MRUC 000(G)주(2)

주문사양에 따라 조정 가능
MRUC 000(X)주(2)

크로스 롤러 회전가이드 MRU형
내·외륜 일체형

레이디얼 클리어런스*(1)

정도*(2)

*(1): A-39 참조, *(2): A-35~37 참조.

RU형에는 그리스 니플을 옵션으로 준비하고 있습니다.(아래 그림 참조) 필요한 경우에는 형번 마지막에 “-N”을 표시해 주십시오.

MRUC형은 주문에 의한 사양이므로 MID로 문의바랍니다.

주 (1)

(2)
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장착 구멍 관계

내륜 외륜

PCD1 장착 구멍 PCD2 장착 구멍

139
12-ø9 관통, ø14 카운터 보어 깊이 8.6

217 12-ø9 관통, ø14 카운터 보어 깊이 8.6
12-M8 관통

184
12-ø11 관통, ø17.5 카운터 보어 깊이 10.8

270 12-ø11 관통, ø17.5 카운터 보어 깊이 10.8
12-M10 관통

240
16-ø14 관통, ø20 카운터 보어 깊이 13

350 16-ø14 관통, ø20 카운터 보어 깊이 13
16-M12 관통

주문사양에 따라 조정 가능

(단위: mm)

호칭형번
d H L E B

Type No.

NPA
NPAS

6 M6Px0.75 13.5 5 - 7

6A M6xP1.0 13.5 5 - 7

1 R(PT)1/8 20(20.5) 9(9.5) - 10

2 R(PT)1/4 25 12 - 14

NPB
1 R(PT)1/8 21.5 8 12.5 10

2 R(PT)1/4 25 11 13.5 14

NPC
1 R(PT)1/8 21.5 8 12.5 10

2 R(PT)1/4 25 11 14.2 14

NPAS1은 (  )안의 치수입니다. NPA1, 2와 NPAS1, 2의 나사부 형식은 <그림1>입니다. 
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• MID로고 레이저 마킹부분이 기준면입니다.

• 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.
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크로스 롤러 회전가이드

MRB시리즈
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축경 호칭형번

주                  요

내경

d

외경

D

롤러 피치 원경

dp

폭

B     B1

50 MRB 5013 50 80 64 13

60 MRB 6013 60 90 74 13

70 MRB 7013 70 100 84 13

80 MRB 8016 80 120 98 16

90 MRB 9016 90 130 108 16

100 MRB 10020 100 150 123 20

110 MRB 11020 110 160 133 20

120 MRB 12025 120 180 148 25

130 MRB 13025 130 190 158 25

140 MRB 14025 140 200 168 25

크로스 롤러 회전가이드 MRB형
외륜 분할형, 내륜회전형

● 호칭형번의 구성예

정도*(1)호칭형번

레이디얼 클리어런스*(2)

MRB 5013 UU CC0 P5

씰

*(1): A-35~37, *(2): A-39 참조.

씰 부착 호칭형번은 RB…UU입니다.

정도를 필요로 하는 경우는 내륜회전용으로 사용합니다.

주 (1)

(2)



-155E

크
로
스

 롤
러

 회
전 
가
이
드

E

치                    수 어깨치수 기본정격하중(레이디얼) 질량

기름구멍

r dS Dh

C

kN

C0

kN kga b

2.5 1.6 1 57.4 72 16.7 20.9 0.27

2.5 1.6 1 68 82 18.0 24.3 0.3

2.5 1.6 1 78 92 19.4 27.7 0.35

3 1.6 1 91 111 30.1 42.1 0.7

3 1.6 1.5 98 118 31.4 45.3 0.75

3.5 1.6 1.5 113 133 33.1 50.9 1.45

3.5 1.6 1.5 120 140 34.0 54 1.56

3.5 2 2 133 164 66.9 100 2.62

3.5 2 2 143 174 69.5 107 2.82

2.5 1.6 1.5 154 185 74.8 121 2.96

(단위: mm)
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축경 호칭형번

주                  요

내경

d

외경

D

롤러 피치 원경

dp

폭

B     B1

150
MRB 15025 150 210 178 25

MRB 15030 150 230 188 30

160 MRB 16025 160 220 188.6 25

180 MRB 18025 180 240 210 25

190 MRB 19025 190 240 211.9 25

200
MRB 20030 200 280 240 30

MRB 20035 200 295 247 35

250
MRB 25030 250 330 287.5 30

MRB 25040 250 355 300.7 40

000 MRBC 00000주(3) 주문사양에 따라 조정 가능

씰 부착 호칭형번은 RB…UU입니다.

정도를 필요로 하는 경우는 내륜회전용으로 사용합니다.

MRBC형은 주문에 의한 사양이므로 MID로 문의바랍니다.

주 (1)

(2)

(3)

크로스 롤러 회전가이드 MRB형
외륜 분할형, 내륜회전형

● 호칭형번의 구성예

정도*(1)호칭형번

레이디얼 클리어런스*(2)

MRB 5013 UU CC0 P5

씰

*(1): A-35~37, *(2): A-39 참조.
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치                    수 어깨치수 기본정격하중(레이디얼) 질량

기름구멍

r dS Dh

C

kN

C0

kN kga b

3.5 2 1.5 164 194 76.8 128 3.16

4.5 3 2 173 211 100 156 5.3

3.5 2 2 173 204 81.7 135 3.14

3.5 2 2 195 225 84.0 143 3.44

3.5 1.6 1.5 202 222 84.7 148.2 2.99

4.5 3 2 221 258 114 200 6.7

5 3 2.5 225 270 151 252 9.6

4.5 3 2.5 269 306 126 244 8.1

6 3.5 3 275 326 195 348 14.8

주문사양에 따라 조정 가능

(단위: mm)
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크로스 롤러 고니오가이드

MVRG시리즈
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크로스 롤러 고니오가이드
<그림1> 크로스 롤러 고니오가이드 MVRG형 구조

MID 크로스 롤러 고니오가이드 MVRG형은 정밀 크로스 롤러 가이드를 사용한 저마찰, 비순환 타입의 곡선운동 베어링

입니다. 회전 중심 위치를 바꾸지 않고 정확한 경사각을 만들 수 있기 때문에 높은 정밀도가 요구되는 광학기기나 계측기기 

등에서의 사용이 적절합니다.

      구조
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      특징       정도규격

MID크로스 롤러 고니오가이드 MVRG형은 정밀한 설치

면과 강화된 곡선형, V자 형상의 레일, 그리고 크로스 

롤러가 장착되어 있는 곡선 롤러 케이지로 구성되어 있

습니다. 정밀하게 설계된 크로스 롤러 고니오가이드는 

마찰이 거의 없는 안정된 곡선 운동을 얻음으로써 마찰

저항을 최소화 시킵니다.

■저마찰, 미세 동작

정밀 연삭가공 처리된 곡선 롤러 케이지는 정마찰과 동마찰 

사이의 차이가 미미하여 마찰 저항이 거의 없습니다. 

이러한 특성은 고정도의 곡선운동과 미세 동작을 가능하게 

합니다.

■고강성, 고하중

롤러 디자인의 커다란 표면 접촉부와 단단한 설치면의 

레일은 탄성변형이 적고, 롤러가 비순환 타입이기 때문에 

높은 강성과 높은 부하 용량을 얻을 수 있습니다.

■저소음

MID 크로스 롤러 고니오가이드는 비순환 타입의 설계로 

롤러간 접촉이 없어 소음을 방지해 줍니다.

■쉬운 설치

MID의 독특한 곡선 롤러 케이지는 장착이 쉬운 정밀 

크로스 롤러를 보유하고 있습니다. 그리고 크로스 롤러 

고니오가이드의 1세트는 4개의 레일과, 2개의 케이지 

그리고 8개의 엔드 피스로 구성됩니다.

전체 길이의 정도는 아래의 <그림2>와 같이 측정할 수 

있습니다.

<표1> 정도규격

호칭형번 정도

MVRG 2040- 50

10

MVRG 2060- 60

MVRG 3050- 50

MVRG 3050- 68

MVRG 3060- 50

MVRG 3060- 68

MVRG 3060-100

MVRG 3070- 70

MVRG 3070- 90

MVRG 3070- 96

MVRG 3070-110

MVRG 3070-122

MVRG 3100-160

(단위: ㎛)

<그림2> 정도 측정 방법
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L  = x x
fT

fW

C

P

90

θ
(( )

10
3

      정격수명 L

      장착 방법

MID 크로스 롤러 고니오가이드의 수명(L)은 다음 식에 

의하여 구해집니다.

■장착면의 정도

크로스 롤러 고니오가이드의 충분한 성능을 달성하기 

위해 장착면의 정도는 <그림4>의 1~4와 같이 크로스 롤러 

고니오가이드에 동일한 또는 더 높은 정도의 장착면을 

완료하는 것이 좋습니다.

L

θ

C

P

fT 

fW

: 정격수명

: 회전 각도

: 기본동정격하중

: 계산하중

: 온도계수 

: 하중계수 

(106 회전) 

(˚)

(kN)

(kN) 

<그림3 참조>

<표2 참조> 

Lh =
L x 106

60 x n1

( )

Lh

n1

: 수명시간

: 매분왕복횟수

상기 식에서 정격수명(L)이 구해지면 스트로크 길이와 

횟수가 일정한 경우 수명시간(Lh)은 다음 식으로 구하여 

집니다.

(h)

(min-1)

사용조건
fW

하중 속도 (V)

충격·진동이 없는 경우 15m/min 이상 1.0~1.5

충격·진동이 작은 경우 60m/min 이상 1.5~2.0

충격·진동이 큰 경우 60m/min 이상 2.0~3.5

<표2> 하중계수 (fW)

●온도계수(fT)

선형시스템을 사용하는 주위온도가 100℃를 넘는 온도의 

경우는 고온에 의한 악영향을 고려하여 하기의 온도계수

(fT)를 곱합니다.

●하중계수(fW)

일반적으로 왕복 운동을 하는 기계는 운전중에 진동이나 

충격을 동반하는 일이 많고 특히 고속운전 시에 발생하는 

진동이나 상시 반복되는 기동 정지시의 충격 등 모두 정확

하게 구한다는 것은 대단히 곤란합니다. 

따라서 실제로 직동 시스템에 작용하는 하중이 얻어지지 

않는 경우나 속도 진동의 영향이 큰 경우는 경험적으로 

얻어진 아래 표의 하중계수를 기본정격하중(C), (C0)에 

나누어 줍니다.

주)  주위온도가 100℃를 넘는 경우는 MID로 문의 바랍니다.

<그림3> 온도계수 (fT)

<그림4> 장착면의 정도

1 1

2

3 3
4 4
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■장착순서 <그림5> 장착방법

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

(12)

(13)

설치 작업을 하는 동안 이물질이 끼어 들지 않게 하기 

위해 테이블과 베드의 곡선형 장착 표면에 있는 작은 

조각이나 흠집, 파편 등을 제거합니다.

지시대로 토크를 조여 <그림5 a>와 같이 레일을 ①, 

②, ③ 모양이 되게 고정시킵니다.

<그림5 b>와 같이 레일을 조여 일시적으로 ④처럼 

보이게 합니다.

한 쪽 끝 엔드 피스를 제거하고, 곡선 롤러 케이지를 

중간 위치에 도달할 때까지 <그림5 c>와 같이 삽입

시킵니다.

위와 같이 고정되면 엔드 피스를 다시 제자리에 끼웁

니다.

테이블을 최대한 스트로크 끝까지 움직이고 좌우로 

조정하여 곡선 롤러 케이지가 레일 조립의 중간에 

오도록 합니다. 

<그림5 d>와 같이 테이블 측면에 다이얼 게이지를 

고정시킵니다.

테이블을 한 쪽 스트로크 끝으로 옮기고 곡선형 롤러 

케이지의 조정 나사를 가볍게 조입니다. 

테이블을 반대편 스트로크 끝으로 옮기고 조정 나사를 

가볍게 조입니다.<그림5 f>

테이블을 중간 위치로 옮기고 중간에 있는 조정 나사를 

가볍게 조입니다.<그림5 g>

움직이지 않을 때까지 위의 (8)부터 (10)까지의 

과정을 반복합니다. 일단 움직이지 않으면 다이얼 

게이지의 진동이 극소값으로 안정됩니다. 

테이블이 좌우로 움직일 때 지나친 예압을 주지 않도록 

주의 합니다.

마지막으로 예압을 조정합니다. (8)에서 (10)까지 

위 과정에서 기술된 방식에 따라, <표3>에서 추천하는 

토크를 따라, 토크 렌치로 조정 나사를 조입니다.

마지막으로 일시적으로 고정된 레일④를 안정화

시킵니다. 레일④를 위한 장착 볼트는 조정 나사와 

같은 방식으로 조입니다.

<표3> 장착 볼트의 권장 체결 토크

호칭형번 나사 크기 체결 토크

MVRG 2
M3 1

MVRG 3

(단위: N·m)
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      사용상 주의사항

■윤활

크로스 롤러 고니오가이드는 리튬 비누 기반의 윤활유를 

포함하고 있어 그대로 사용할 수 있습니다. 사용 조건에 

따라 같은 계통의 그리스를 제때 보급 해주십시오.

■방진

사용 환경에 따라 먼지와 이물질 등이 크로스 롤러 고니오 

가이드에 들어가 정도와 수명이 저하 될 수 있습니다. 거친 

환경에서 사용되는 경우에는 커버 등을 별도로 마련해 

고니오 가이드를 보호해 주는 것이 좋습니다.

■사용 환경(온도)

MID 크로스 롤러 고니오가이드의 권장 사용 온도 범위는 

-20 ~110℃ 입니다.

■조정

크로스 롤러 고니오가이드를 조심스럽게 장착하고 조정합

니다. 장착면의 정도와 예압 조정이 불충분하면 스큐현상과 

정도가 떨어져 성능과 수명을 저하시킬 수 있습니다.

■케이지 이탈

고속, 진동, 불균형 하중이 있는 경우에 사용 될 때 케이지가 

위치에서 벗어날 수 있습니다. 케이지 이탈을 최소화하기 

위해 지나친 예압을 방지하도록 스트로크 거리를 좀 더 

허용합니다.

■스톱퍼

크로스 롤러 고니오가이드 롤러 케이지가 빠져 나오지 

않도록 크로스 롤러 고니오가이드 레일 양쪽 끝을 엔드 

피스로 고정합니다.

■신중한 취급

거칠게 다루면 크로스 롤러 고니오가이드의 정도 성능을 

손상시킬 수 있습니다. 정밀 부품으로 다루어야 합니다.

■세트 구성 및 사용

크로스 롤러 고니오가이드는 4개의 레일과, 2개의 롤러 

케이지 그리고 8개의 엔드 피스, 이렇게 1세트로 제공되며 

다른 세트와 조합했을 경우에는 정도가 달라질 수 있으므로 

섞이지 않도록 주의를 바랍니다. 

■허용 하중

허용 하중은 전동체와 전동면의 접촉 응력이 최대가 되는 

접촉부에서 탄성 변형량의 합이 작고 부드러운 구름 운동을 

할 수있는 하중을 말합니다. 정밀하고 부드러운 운동이 

필요한 경우에는 부하 하중은 허용 하중 이하로 사용하십

시오.

      주문 사양

MID는 레일 길이, 회전 반경, 스트로크 반경, 고정된 롤러의 

수 등과 같은 크로스 롤러 고니오가이드의 맞춤 구입이 

가능합니다. 만약 크로스 롤러 고니오가이드 주문 사양의  

좀 더 많은 정보를 얻고자 한다면 MID로 문의바랍니다.



-165F

 크
로
스

 롤
러

 고
니
오
가
이
드

F

MVRG형의 다양한 활용사례!

크로스 롤러 고니오가이드 MVRG형의 특징

●저마찰, 미세 동작 가능

●비순환 타입으로 고강성, 고하중 실현

●롤러간 접촉이 없는 저소음 방식

●독특한 곡선롤러 케이지로 쉬운 설치

회전 중심 위치를 바꾸지 않고 정확한 경사각을 만들 수 있기 때문에 높은 정밀도가 요구되는 광학기기나 계측기기 

등에서의 사용뿐 아니라 정밀기기와 같은 다양한 장치의 회전부에 응용범위가 넓은 곡선운동 베어링입니다.

X-Y-Z Gonio stage

➌

➊

➋
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● 상기 이미지는 제품의 개선을 위하여 예고없이 외관·사양 등이 변경되어 실제와 다를 수 있습니다.

레일 4개와 케이지 2개, 

엔드피스 8개의 조합입니다.

MVRG 1Set 구성
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크로스 롤러 고니오가이드 MVRG2형

● 호칭형번의 구성예

롤러수

회전중심의 반경

곡선레일의 길이형번

MVRG  일반형

MVRGC 주문형

MVRG 2 070 50 7Z

호칭형번

                                         주요 치수

회전범위 롤러외경 롤러수

D Z L R R1 R2 A B C

MVRG2040 50- 7Z

   ±10° 2

7 40 50 53 7

15 6 7.25
MVRG2050 50- 9Z 9 50 50 53 47

MVRG2050 68- 9Z 9 50 68 71 65

MVRG2060 60-12Z 12 60 60 63 57

MVRGC 00-00Z주(1) 주문사양에 따라 조정 가능

MVRGC형은 주문에 의한 사양이므로 MID로 문의바랍니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 곡선 케이지, 8개의 엔드 피스의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)
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기본정격하중 질량

호칭형번C C0

M×P N E S1 T  θ N N g

2×12.5 7.5

2.5 M3 1.5

43 802 807 49 MVRG2040 50-17Z

3×12.5 6.25 60 1031 1037 62 MVRG2050 50-19Z

3×12.5 6.25 43 1031 1037 62 MVRG2050 68-19Z

3×12.5 11.25 43 1176 1464 75 MVRG2060 60-12Z

주문사양에 따라 조정 가능 MVRGC 00-00Z주1)

(단위: mm)
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크로스 롤러 고니오가이드 MVRG3형

● 호칭형번의 구성예

롤러수

회전중심의 반경

곡선레일의 길이형번

MVRG  일반형

MVRGC 주문형

MVRG 3 060 50 10Z

호칭형번

                                         주요 치수

회전범위 롤러외경 롤러수

D Z L R R1 R2 A B C

MVRG3060 50-10Z

   ±10° 3

10 60 50 54 46

18 8 85

MVRG3060 68-10Z 10 60 68 72 64

MVRG3060 00-10Z 10 60 100 104 96

MVRG3070 70-12Z 12 70 70 74 66

MVRG3070 87-12Z 12 70 87 91 83

MVRG3070 90-12Z 12 70 90 94 86

MVRG3070 96-12Z 12 70 96 100 92

MVRG3070 110-12Z 12 70 110 114 106

MVRG3070 122-12Z 12 70 122 126 118

MVRGC 00-00Z주(1) 주문사양에 따라 조정 가능

MVRGC형은 주문에 의한 사양이므로 MID로 문의바랍니다.

위의 호칭형번에서의 “1세트”는 4개의 레일과 2개의 곡선 케이지, 8개의 엔드 피스의 조합으로 구성됩니다.

주 (1)

(2)
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기본정격하중 질량

호칭형번C C0

M×P N E S1 T  θ N N g

3×15 7.5

3 M3 1.9

74 2420 3200 107 MVRG3060 50-10Z

3×15 7.5 52 2420 3200 107 MVRG3060 68-10Z

3×15 7.5 35 2420 3200 107 MVRG3060 00-10Z

3×15 12.5 60 2904 3840 138 MVRG3070 70-12Z

3×15 12.5 47 2904 3840 138 MVRG3070 87-12Z

3×15 12.5 43 2904 3840 138 MVRG3070 90-12Z

3×15 12.5 43 2904 3840 138 MVRG3070 96-12Z

3×15 12.5 37.1 2904 3840 138 MVRG3070 110-12Z

3×15 12.5 33 2904 3840 138 MVRG3070 122-12Z

주문사양에 따라 조정 가능 MVRGC 00-00Z주1)

(단위: mm)



● 제품의 외관 및 사양등은 개선을 위하여 예고없이 변경될 수 있습니다.

● 본 카탈로그는 정확을 기해 제작되었습니다만 오류 · 탈락글자에 등에 생기는 손해는 책임질 수 없습니다.

● 본 카탈로그에 게재된 내용은 2020년 6월 기준으로 하고 있습니다.
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